TEXHUHECKAA UHOOPMALIUA
TECHNICAL INFORMATIONS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Wcnonuenuwe Execution  Ausfilhrung Bugbl

kaHaBok Execution-flutes Ausfithrung-Nute

Matepuanb!

Material Werkstoff

BoiwnudoaHHbie 3ybba
Interrupted threads
Ausgeseizie Zéhne

BHyTpeHHee oxnaxaeHue

MpsAMbie KaHaBKK
Straight flutes
Gerade Nuten

HSS

BeicTpopexyLyas crans
High speed molibden steel
Schnellarbeitstahl

Intemal cooling
Innere Kiihischmierstoff-Zufuhur axial

[MpAMbIe KAHABKM C NOATOHKOA
/ MOBEPXHOCTH

PaguanbHas nogo4a oxnaxaatoLeil XuaKocTn
Radial internal cooling
Innere Kithischmierstoff-Zufuhur adial

[ fBRARNRREEN. ‘

Straight flutes with
spiral point

BhicTpopexyllian cTank ¢ fobaaneHeM 5% kobansra
High speed cobalf stee/

Hochlei /Kobalt-Schnellarbeitstah!

Gerade Nuten mit
Schélanschnitt

CMa3o4Hbie KaHaBKN
Qil flutes
Schmiemuten

lepas peabfa
Left-hand thread

BWHTOBbIE JieBble KaHaBKA
Left spiral flutes
Linksspirale

Linksgewinde

MeT4nm NOBLILISHHOA ANMHBI
Enlarged total lenght of tap 1.x2
Doppetts total Gewindeldnge

P; PeHHbIE Y ibl€ KAHABKY, CTPY
Extended flutes and overal length, chip breaker
Die veridgngerte Spannute und Gesamtlédnge, mit Spanbrecher

Tvnb!

Mopolukosast GbicTpopexyllas crank
High speed powder stes!
Hochleistungs-Pulverstahl

Cepuiio go & 18mm, cBhiLue - Nog 3aKas
Applied up to 216mm diameter, over for request
Bis Durchmesser 216 mm angewand!, dariiber-auf Anfage

BuHTOBbIE NpaBble kaHaBKK
Right spiral flutes
Rechtsspirale

C6er pe3abbbl  Chamfer  Anschnitt

Buab! nokpbituid  Coaling

Teepabie crnasbl
Micrograin solid carbide
Vollhartmetall

Beschichtung

BuHTOBaA nogToMka
Spiral point
Schélanschnitt

6+8P TiN

BALINITA®

peanboBbix oTRepcTMiA Hole fype Lochform

3,5+55P

CKBO3HbIE
Through

2+3P

Durchgangsloch

Mnyxue
Blind
Sackloch

O6pabaTbiBaeMble MaTepuanbl

MarHuTHblE U MATKUE KOHCTPYKLIMOHHBIE CTanu
ApTOMaTHble, KOHCTPYKLIMOHHKIE U YIMEPOAUCTLIE CTanu
KoHCTpYKUMQHHBIE, YITIEPOAUCTHIE M HUAKONEMPABaHHbIE CTANK
TNervpoBaHHbie, XONOOHOKATAHHbIE MHCTPYMEHTANBHbIE CTANK
3akaneHHble ctanv go 38 HRC
BbiCOKONIErMpOBaHHLIA 3aBKaneHHbIa cTanuy ao 44 HRC
Hepxaneiowume cranu
GdeppuTHLIE, MApPTEHCUTHbIE
AyCTEHUTHBIE
AycteHuTHO-cheppuTHbIe (aynnekc)

Mprge
YyryH cepblit
UyryH KoBKuii
UyryH cchepoupankHbiii

_ LiBeTHBbI® MeTannkl

']

a =

ale cnnaghbl
TexHUJECKM YUCTBIMA anoMUHUIA
AnoMuHMeBbie cnnaebl 1% < Si < 7%
AnioMuHveBble cnnaew Si 2 7%
mMedk U MegHLIe CnnaBki
TexHU4ecku YucTas Medh
Mosigdz (diugi wiér)
Mosigdz (kratki wior)
Braz aluminiowy (dhugi wi6r)
Brgz cynowy (dlugi wiér)
Braz cynowy (krétki wiér)

~ CnnagBbi MarHus
KaopaHHbie

_ MnacTuku
[yponnacthl (kopoTkas cTpyXKa)
TepMonnacThbl (ANUHHARA CTPYXKa)
MaTtepuansl c apMUPYIOLLMMK BOMOKHAMU
c

TuTan

TexHU4ECKH YUCTBIA TUTaH
TuTaHOBLIG CNNABRLI
XapocToiikue cynepcnnaihbl
TEXHUUECKM YUCThI HUKENh
Hukenesble cnnasbl
TeRepakie Matepuansl

BI:IDOKOI'IDD"IHI:IE, AaKkaneHHble cTanu
TBEpOOE NUThe

Range of application - material

Magnetic steel, Construction soft steel

Free-cutfing steels, Constructional and carburizing steel
Canstructional and carbon steel, low-alloy steel, cast steel
Alloy stesl, cold-work tool steel

Tempered sfeel up fo 38 HRC

High-alloyed sieels hardened up to 44 HRC

Stainless stasl

Ferritic, martensitic

Austenitic

Austenitic-ferritic (Duplex)

Grey cast iron

Malleable cast iron

Spheroidal cast iron

 Non ferrous materlals

_Aluminium alloys
Unalloyed aluminium
Aluminium alloys 1% < Si< 7%
Aluminium alloys Si 2 7%

~ Copper alloys
Pure copper, low-alloyed copper
Copper-zinc alloys (brass, long-chipping)
Copper-zinc alloys (brass, shorl-chipping)
Copper-aluminium alloys (long-chipping)
Coppesr-tin alloys (lang-chipping)
Capper-tin alloys (short-chipping)

~ Magnesium alloys L= .
Magnesium wrought alloys

~ Synthetics

Duraplastics (short-chipping)
Thermoplastics {long-chipping)
Fibre-reinfarced synthelics
Special materials

Titanium alloys

Pure titanium

Titanium alloys

Heat resistant super alloys
Pure nickel

Nickel alloys

Hard materials

High strength steels, hardened steels, hard 1)

BALINITB ®

cerlikon
balzers coating

BALINIT FUTURA NANO ©

BALINIT HARDLUBE °

Oxkeuauposanne / Oxydation / Dampfangelassen

Einsatzgebiete-Material

Magnetweicheisen

Automatenstale, Baustale

Baustile, Niedriglegierte Stéhle, Stahiguss
Legierte Stéhle, Kaltarbeitsstihle
Gehdértete Stdle Gehétete bis 38 HRC
Hochlegierle Stéle Gehitete bis 44HRC
Nichtrostenda Stahl

Ferritisch, martensitisch

Austenitisch

Austenitisch-ferritisch (Duplex)

Gusseisen

Gusseisen Temperguss

Gusseisen

Nichtelsenwerkstoffe
Aluminium-Legierungen
Reinaluminium

Alulegierungen 1% < Si < 7%
Alulegierungen Si2 7%
Kupfer-Legierungen

Reinkupfer, niedriglegiertes Kupfer
Kupfer-Zink-Legierungen (langspanend)
Kupfer-Zink-Legierungen (kurzspanend)
Kupfer-Aluminium-Legierungen (langspanend)
Kupfer-Zinn-Legisrungen (angspanend)
Kupfer-Zinn-Legierungen (kurzspanend)
Magnesium-Legierungen

4 Ki /
Kunststoffe
Duroplaste (kurzspanend)
Thermoplaste (langspanend

. Ke
Spezialwerkstaffe
Titan-Legierungen
Reintitan
Titan-Legierungen
Warmfasten Superiegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Harte Werkstoffe

iferungen

Faser ife

fe Sfale, gehatete Stale, Harlguss




