
C 3 f  a n  a r

INFORMACJE TECHNICZNE
TEC H N IC A L  IN FO RM A T IO N S  

T E C H N IS C H E  IN FO RM A T IO N E N

W y k o n a n ie  Execution Ausfühnjng W y k o n a n ie - r o w k i  Execution-flutes Ausführung-Nute R o d z a j  m a t e r ia łu  M a te ria l W e rks to ff

Az

IK

IKR

SR

L H

E L

LF

S P N

I
I

W y c i n a n e  z ę b y  

Interrupted threads 
Ausgesetzte Zähne

W e w n ę t r z n e  c h ł o d z e n i e  

Internal cooling

Innere Kühlschm ierstoff-Zufuhur axial

P r o m i e n i o w e  w e w n ę t r z n e  c h ł o d z e n i e

Radial internal cooling

Innere Kühlschm ierstoff-Zufuhur adial

R o w k i  s m a r o w e  

Oil M e s  
Schmiemuten

G w i n t  l e w y  

Left-hand thread 
Linksgewinde

G w i n t o w n i k  o  p o d w o j o n e j  d ł u g o ś c i  c a ł k o w i t e j  

Enlarged to tal lenght o f  tap 1^2 
Doppelte to tal Gewindelänge

S k o ś n a  p o w i e r z c h n i a  n a t a r c i a  

Spiral point 
Schälanschnitt

Typ otworu Hole type Lochform

P r z e l o t o w y

Through

Durchgangsloch

N i e p r z e l o t o w y

B lind
Sackloch

W y d ł u ż o n e  r o w k i  i d ł u g o ś ć  c a ł k o w i t a ,  ł a m a c z  w i ó r a

Extended M e s  and overall length, chip breaker

Die verlängerte Spannute und Gesamtlänge, m it Spanbrecher

f i

K E

R o w k i  p r o s t e  

Straight M e s  
Gerade Nuten

HSS

R o w k i  p r o s t e  z e  s k o ś n ą  

p o w i e r z c h n i ą  n a t a r c i a  

Straight M e s  with 
spiral point 
Gerade Nuten mit 
Schälanschnitt

HSSE
HSCo5

R o w k i  ś r u b o w e  l e w e  

Left spiral M e s  
Linksspirale

HSSE
PM

R o w k i  ś r u b o w e  p r a w e  

R igh t spiral M e s  
Rechtsspirale

VHM

S t a l  s z y b k o t n ą c a  m o l i b d e n o w a  

High speed molibden steel 

Schnellarbeitstahl

S t a l  s z y b k o t n ą c a  k o b a l t o w a

High speed cobalt steel

Hochleitungs-/KobaltSchnellarbeitstahl

S t a l  s z y b k o t n ą c a  p r o s z k o w a  

High speed powder steel 

Hochleistungs-Pulverstahl

Stosowana do średnicy 016mm, powyżej na zapytanie

Applied up to 016m m  diameter, over fo r request

Bis Durchmesser 0 1 6  mm angewandt, daröber-aufAnfage

W ę g l i k  s p i e k a n y  d r o b n o z i a r n i s t y  

Micrograin solid carbide 

Vollhartmetall

N a k rö j Chamfer Anschnitt R o d z a j p o w ło k i Coating Beschichtung

A

CLCO+CD 5° T iN BALINIT A®

B 3,5 + 5,5P 8° T iC N BALINIT B '

c e r l i k o n

C
p W W S A A A A 2 + 3P 15° T i A I N BALINIT FUTURA NANO* b a lz e rs  c o a t in g

D 3,5 + 5P 8° H L BALINIT HARDLUBE *

E
^W S AA AAA A 1 +2P 23° O X Pasywacja /  Oxydation /Dampfangelassen

M a t e r ia ł  o b r a b i a n y R a n g e  o f  a p p l ic a t io n  -  m a te r ia l E in s a tz g e b le te -M a te r ia l

P Stal S te e l S ta h l

1.1 S t a l  m a g n e t y c z n a ,  s t a l  k o n s t r u k c y j n a  m i ę k k a M agne tic  stee l, C ons tru c tio n  s o ft  s te e l M agne tw e iche isen

1.2 S t a l  a u t o m a t o w a ,  s t a l  k o n s t r u k c y j n a ,  s t a l  d o  n a w ę g l a n i a F ree -cu ttin g  s tee ls , C ons tru c tio n a l a n d  ca rbu riz ing  s te e l A u tom a tens tä le , Baus tä le

1 . 3 S t a l  k o n s t r u k c y j n a  w ę g l o w a  i n i s k o s t o p o w a ,  s t a l i w o Cons tru c tio n a l a nd  ca rbon  s teel, lo w -a llo y  s tee l, ca s t s te e l B aus tä le , N ie d r ig le g ie r ie  S tähle, S tah lguss

1 . 4 S t a l  d o  u l e p s z a n i a  c i e p l n e g o ,  s t a l  s t o p o w a ,  s t a l  n a r z ę d z i o w a A llo y  stee l, c o ld -w o rk  to o l s tee l L eg ie rte  S tähle, K a lta rb e itss tä h le

1 . 5 S t a l  u l e p s z a n a  c i e p l n i e  d o  3 8  H R C Tem pered  s te e l up  to  3 8  HRC G ehärte te  S tä le  G ehä te te  b is  3 8  H R C

1 . 6 S t a l  w y s o k o s t o p o w a  h a r t o w a n a  d o  4 4  H R C H igh -a llo yed  s te e ls  ha rd en ed  up  to  44  HRC H och le g ie rte  S tä le  G ehä te te  b is  4 4HRC

M Sta l n ie rd ze w n a S ta in le s s  s te e l N ic h t ro s te n d e  S ta h l

2 . 1 F e r r y t y c z n a ,  m a r t e n z y t y c z n a Ferrit ic , m a rtens itic Fe rrit is ch , m a rtens itisch

2 . 2 A u s t e n i t y c z n a A u s te n itic A u s te n itis ch

2 . 3 A u s t e n i t y c z n o - f e r r y t y c z n e  ( D u p l e x ) A u s te n itic - fe rr it ic  (D up lex) A u s te n itis ch -fe rr it is ch  (Dup lex)

K Ż e liw o C a s t m a te r ia ls G u s s w e rk s to ffe

3 . 1 Ż e l i w o  s z a r e G re y  ca s t iron G usse isen

3 . 2 Ż e l i w o  c i ą g i i w e M a lleab le  cas t iron G usse isen  Tem perguss

1
3 . 3 Ż e l i w o  s f e r o i d a l n e S phe ro id a l ca s t iron G usse isen

I N M a te ria ły  n ieże lazne N o n  fe rro u s  m a te r ia ls N ic h te ls e n w e rk s to f fe

f S to p y  a lu m in iu m A lu m in iu m  a l lo y s A lu m in iu m -L e g ie ru n g e n

4 . 1 A l u m i n i u m  n i e s t o p o w e U na llo yed  a lum in ium Re in a lum in ium

1 4 . 2 S t o p y  a l u m i n i u m  1 %  < S i  < 7 % A lum in ium  a llo ys  1%  < S i < 7 % A lu le g ie ru ng en  1 % < S i<  7%

s 4 . 3 S t o p y  a l u m i n i u m  S i  £ 7 % A lum in ium  a llo ys  S i > 7 % A lu le g ie ru ng en  S i £ 7 %

§-
P

M iedź I s to p y  m iedz i C o p p e r  a l lo y s K u p fe r -L e g ie ru n g e n
o> 4 . 4 M i e d ź  n i e s t o p o w a  i c z y s t o s t o p o w a Pu re  copper, lo w -a llo ye d  copp e r Re inkup fe r, n ie d rig le g ie rte s  K u p fe r

g 4 . 5 M o s i ą d z  ( d ł u g i  w i ó r ) Coppe r-z in c  a llo ys  (b rass , lo ng -ch ip p in g ) K u p fe r-Z in k -Leg ie rungen  (langspanend )

1
4 . 6 M o s i ą d z  ( k r ó t k i  w i ó r ) Coppe r-z in c  a llo ys  (brass, sho rt-ch ipp ing ) K u p fe r-Z in k -Leg ie rungen  (ku rzspanend )

s

I

4 . 7 B r ą z  a l u m i n i o w y  ( d ł u g i  w i ó r ) Coppe r-a lum in ium  a llo ys  (lo ng -ch ipp ing ) K u p fe r-A lum in ium -Leg ie rungen  ( la ngspanend )

4 . 8 B r ą z  c y n o w y  ( d ł u g i  w i ó r ) Coppe r-tin  a llo ys  ( lo ng -ch ipp ing ) K u p fe r-Z in n -L eg ie rungen  (angspanend )

M 4 . 9 B r ą z  c y n o w y  ( k r ó t k i  w i ó r ) Coppe r-tin  a llo ys  (sho rt-ch ip p in g ) K u p fe r-Z in n -L eg ie rungen  (ku rzspanend )

1
S to p y  m agnezu M a g n e s ium  a l lo y s M a g n e s iu m -L e g ie ru n g e n

E 4 . 1 0 K u t e M agnes ium  w roug h t a llo ys M agnes ium -K ne tleg ie rungen
«
Q. M a te ria ły  s yn te tyczn e S y n th e t ic s K u n s ts to f fe

E
o

4 . 1 1 D u r o p l a s t y  ( k r ó t k i  w i ó r ) D u rop la s tic s  (sho rt-ch ip p in g ) D u rop la s te  (ku rz spanend )

4 . 1 2 T e r m o p l a s t y  ( d ł u g i  w i ó r ) The rm op la s tics  ( lo ng -ch ipp ing ) T he rm op las te  ( la ng spanend

4 . 1 3 T w o r z y w a  w z m o c n i o n e  w ł ó k n a m i F ib re -re in fo rced  syn the tic s F ase rve rs tä rk te  K uns ts to ffe

S M a te ria ły  sp e c ja ln e S p e c ia l m a te r ia ls S p e z ia lw e rk s to ffe

Tytan T ita n ium  a l lo y s T ita n -L e g ie ru n g e n

5 . 1 T y t a n  n i e s t o p o w y Pu re  t itan ium R e in tita n

5 . 2 S t o p y  t y t a n u T itan ium  a llo ys T itan -Leg ie rungen

S u p e rs to p y  ż a ro o d p o rn e H e a t re s is ta n t  s u p e r  a l lo y s W a rm fe s te n  S u p e r ie g ie ru n g e n

5 . 3 N i k i e l  n i s k o s t o p o w y Pu re  n ic ke l R e in n icke l

5 . 4 S t o p y  n i k l u N ic ke l a llo ys N icke lleg ie rungen

H M a te ria ły  tw a rd e H a rd  m a te r ia ls H a rte  W e rk s to ffe

6 . 1

6 . 2 S t a l e  o  d u ż e j  w y t r z y m a ł o ś c i ,
H igh  s treng th  s tee ls , ha rd en ed  s tee ls , h a rd  cas tin gs H och fe s te  S tä le , g eh ä te te  S tä le , H a rtguss

6 . 3 s t a l e  h a r t o w a n e ,  t w a r d e  o d l e w y

6 . 4

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


