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INFORMACJE TECHNICZNE

TECHNICAL INFORMATIONS
TECHNISCHE INFORMATIONEN

Wykonanie Execution  Ausfilhrung Wykonanie- rowki Execution-flutes Ausfiihrung-Nute Rodzaj materialu Material Werkstoff
Wycinana zgby F
’ Stal szybkotngca molibdenowa
Az | interrupted threads IRERRRRNN) Rowki proste v “
Ausgessizte Z4hne —— 1 Straight flutes HSS | High speed malibdan steel
T Gerade Nuten Schnellarbeitstahl
Wewngtrzne chiodzenie
IK Intemnal cooling A
- ; . Rowki proste ze skosng Stal szybkotngea kobaltowa
Innere Kithischmisrstoff-Zufuhur axial ST pawlerzchnia natarela |.I|.Isng | High spead cabatl steel
Promieniowe wewnglrzne chiodzenie B S M St@ighl ’_7'-"93 with 05, Hachi /Kobalt-Schnellarbeitstahl
IKR | Radial intemal cooling IITIL—1 | spilpoint
Inners Kihischmiarstoff-Zufuhur adia) Gerade Nuten mit
Schélanschnitt Stal szybkotngca proszkowa
Rawki smarowe High speed powder sfeel
SR ggh%:; o Rowki Srubowe lewe HSSE | Hochieistungs-Pulverstahi
L ———— | Left spiral flutes PM P - )
A Linksspirale Slnsqwana da Srednicy ¢16mm, powyze] na zapylania
Gwint lewy Applied up fo @16mm diameter, over for request
LH Left-hand thread Bis Durchmesser B16 mm angewand!, dariber-auf Anfage
Linksgewinde
) . o ! . Rowki érubowe prawe Weglik spiekany drobnaziamisty
Gwintownik o padwojone] dlugosc! catkowite] < E Q| 3 ; h eglik spiekany
EL | Enlargedtota I‘;:nghtl of t; ol 92 ! R | ———- | Right spiral flutes VHM | Micrograin solid carbide
. & w Rechisspirale Volthartmetall
Doppette total Gewindelinge artme!
Wydluzone rowki | dlugosd catkowita, lamacz widra
LF Extended flutes and overall length, chip breaker
Die verlangerie Spannute und Gesamtidnge, mit Spanbrecher Nakréj Chamfer  Anschnitt Rodzaj powtoki Coating  Beschichtung
Skosna powierzchnia natarcia .
SPN | Spiral point A [ §+8P § TiN  BALINITA®
Schalanschnitt
B W 35+55P & (>N BALINITB® I-k
Typ otwaru  Hole type  Lachform L L mr | On
c A 243p 15 BALNIT FUTURANANO® | D81ZEr'S coating
Przelotowy | I |
\n\ Through
—— | Durchgangsioch D ,—:MMMA 35+5P g H BALINIT HARDLUBE ®
-@ Nieprzelotowy
Blind r"MNV\M 1+2P 23 Pasywacja / Oxydation / Dampfangelassen
Bl | ooocn E [ nbhbhhhdd ywacja / Oxyo: pfang
Materiat obrabiany Range of application - material Einsatzgebiete-Material
Stal magnetyczna, stal konstrukeyjna migkka Magnetic steel, Construction soft steel Magnetweicheisen
Stal automatowa, stal konstrukeyjna, stal do naweglania Free-cutting steels, Constructional and carburizing steel Automatenstéle, Baustéle
Stal konstrukcyjna weglowa i niskostopowa, staliwo Canstructional and carbon sfeel, low-alloy steel, cast steel ~ Baustéle, Niedriglegierle Stihle, Stahi

Stal do ulepszania cieplnego, stal stopowa, stal narzgdziowa

Stal ulepszana cieplnie do 38 HRC
Stal wysokostopowa hartowana do 44 HRC

M Stal nierdzewna

21 Ferrytyczna, martenzytyczna

22 Austenityczna
Austenityczno-ferrytyczne (Duplex)
Zeliwo

| Zeliwo szare
i Zeliwo ciggliwe

§: | Zeliwo sfercidalne
2 Materlaly nlezelazna
2 Stapy aluminium
g 4.1 Aluminium niestopowe
= 4.2 Stopy aluminium 1% < Si < 7%
:_ 4.3 Stapy aluminium Si > 7%
g Mied# | stopy mledzl
§’ 4.4 Miedz niestopowa i czystastopowa
5 45 Mosigdz {diugi wiér)
g 4.6 Mosigdz (krétki wior)
~ 4.7 Braz aluminiawy (dlugi wiér)
g 4.8 Braz cynawy (dlugi widr)
fE 49 Braz cynowy (krotki widr)
g Stopy magnezu
£ 4.10 Kute
& Materlaly syntetyczne
g 4.1 Duroplasty (kratki wicr)
412 Termaplasty (dlugi wiér)
413 Tworzywa wzmacnione widknami
S Materialy spacjalne
Tytan
5.1 Tytan niestopowy
5.2 Stopy tytanu
Superstopy zaroadporne
583 Nikiel niskastopawy
5.4 Stopy niklu
H Materialy twarda
6.1
6.2 Stale o duzej wytrzymalosci,
6.3 stale hartowane, twarde odlewy
6.4
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Alloy stesl, cold-work tool steel
Tempered steel up to 38 HRC
High-alloyed steels hardened up to 44 HRC
Stainless steel

Ferritic, martensitic

Austenitic

Austenitic-ferritic (Duplex)
Casimaterials

Grey cast iron

Malleable cast iron

Spheroidal cast iran

Non ferrous materials

Aluminium alloys

Unalloyed aluminium

Alurmninium alloys 1% < Si< 7%
Aluminium alloys Si > 7%

Copper alloys

Pure copper, low-alloyed copper
Copper-zinc alloys (brass, long-chipping)
Copper-zinc alloys (brass, short-chipping)
Capper-aluminium alloys (long-chipping)
Copper-tin alloys (long-chipping)
Copper-tin alloys (short-chipping)
Magnesium alloys

Magnesium wrought alloys

Synthetlcs

Duroplastics (short-chipping)
Thermoplastics (long-chipping)
Fibre-reinforced synthetics

Spacial materials

Titanium alloys

Pure titanium

Titanium alloys

Heat resistant super alloys

Pure nickel

Nickel alloys

Hard materials

Legierte Stédhle, Kaltarbeitsstihle
Gehértete Stile Gehétete bis 38 HRC
hlegierte Stédle Gehiitete bis 44HRC
Nichtrostende Stahl

Ferritisch, martensitisch

Austenitisch

1,
Hc

Austenitisch-ferritisch (Duplex)
[Gusswerkstofte.

Gusseisen

Gusseisen Temperguss
Gusseisen
Nichtelsenwerkstoffe
Aluminium-Legierungen
Reinaluminium
Alulegisrungen 1% < Si< 7%
Alulegierungen Si > 7%
Kupfer-Leglerungen

Bainkimnf Hrinl,

l; iglegieries Kupfer
Kupfer-Zink-Legierungen (langspanend)
Kupfer-Zink-Legierungen (kurzspanend)
Kupfer-Aluminium-Legierungen (langspanend)
Kupfer-Zinn-Legisrungen (angspanend)
Kupfer-Zinn-Legierungen (kurzspanend)
Magnesium-Leglerungen
Magnesium-Knetlegierungen
Kunstsfoffe

Duroplasts (kurzspanend)
Thermopiaste (langspanend
Faserverstérkte Kunststoffe
Spezialwerkstaffa

Titan-Legierungen

Reintitan

Titan-Legierungen

Warmfesten Superiegierungen
Reinnickel

Nickellegierungen

Harta Werkstoffa

High strength siesls, hardened steels, hard ing
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Hachfaste Stéle, gehélete Stile, Hariguss



