
TABELA OBRABIANYCH MATERIAŁÓW  /M A T E R IA L  G R O U P S  T A B L E  /  W E R K S T O F F T A B E L L E

M a te ria ł o b ra b ia n y M a te ria l W e rk s to f f PN DIN N r Rm H B HRC
MPa

p S ta l S tee l S ta h lw e rk s to ffe
1.1 S ta l m agne tyczn a , sta l M a g n e tic  s tee l,

M agn e tw e ich e ise n
Q -S t3 7 -3 1 .0123 £400 £119

k o n s tru kcy jn a  m iękka C o n s tru c tio n  s o ft stee l R -F e  80 1.1014

1.2 S ta l au to m a to w a , sta l F ree -cu ttin g  s tee ls , A u to m a te n s tä le , 9 S  20 1.0711 3 7 0 -450 110+130

kons tru kcy jn a , sta l do C o n s tru c tio n a l and B austä le A 1 0 X 9 S M n  28 1.0715 3 9 0 -580 115+170

n a w ęg lan ia ca rb u riz in g  stee l stos St33-1 1.0035 2 8 0 -5 3 0 85+ 155

S t3S S t37 -3 1.0116 3 7 0 -450 110+130

C 10 1.0301 4 1 0 -5 4 0 120+160

1.3 S ta l kons tru kcy jn a C o n s tru c tio n a l and B austä le , N iedrig  leg ie rte A 35 35S 20 1.0726 5 1 0 -880 150+260

w ę g lo w a  i n iskos topow a , ca rb o n  s tee l, low -a llo y S tä h le , S tah lguss 18G 2A S t52 -3 1.0570 4 5 0 -6 8 0 130+200

sta liw o s tee l, c a s t stee l 9S M n P b 2 8 1.0718 3 8 0 -810 110+240

45 C  45 1.0503 6 5 0 -800 190+240

S t5 S t50 -2 1.0050 4 5 0 -6 4 0 130+190

L40G M G S 4 0 M n 5 1.1168 7 5 0 -850 220+ 250

1.4 S ta l do  u lep sza n ia A llo y  s te e l, co ld -w o rk Leg ie rte  S täh le , 55 C 55 1.0535 7 5 0 -900 220+ 265

c ie p ln e g o , s ta l s topow a , to o l stee l K a lta rb e itss tä h le 60 C 60 1.0601 850 -1 0 0 0 250+ 300 25+31

sta l na rzę d z io w a 38H M J 4 1 C rA IM o7 1.8509 800 -1 0 0 0 240+ 300 22+31

40H 41 C r4 1.7035 880 -1 0 3 0 260+ 302 26+32

N C 4 100C r6 1.2067

1.5 S ta l u lepszana  c ie p ln ie T em pered  s te e l up G e h ä rte te  S tä le 30H 2N 2M 30C rN iM o 8 1.6546 980-1180 290+ 350 30+37

d o  38  H R C to  3 8  H R C G e h ä te te  b is  38 H R C 35H M 3 4C rM o4 1.7220 980-1130 290+ 335 30+36

37H G N M 4 0 N iC rM o 2 1.6546 1000 -1200 295+ 355 31+38

38H N M 36C rN iM o 4 1.6511 1030 -1230 335+ 365 32+39

40H M 42C rM o 4 1.7225 880 -1 2 0 0 260+ 355 26+38

1.6 S ta l w y so ko s to p o w a H igh -a llo ye d  s tee ls H o ch le g ie rte  S tä le 4 0 H N M A 1 1 8 0 -1370 350+ 405 37+43

ha rto w a n a  do  44  H R C harde n e d  up  to  44  H R C G e h ä te te  b is  4 4 H R C 40 H 2 M F 1230 -1420 360+ 420 39+45

W N L 5 5 N iC rM o V 6 1.2713 800 240 23

S W 7M S 6-5 -2 1.3343 880 260 26

50H F 50C rV 4 1.8159 1280 -1450 375+ 430 40+ 45

M Stal nierdzewna Stainless steel Nichtrostende Stahl

2.1 F erry ty  czna, F erritic , m a rtens itic F e rritisch , m a rtens itisch 4H 13 X  4 6  C r 13 1.4034 £ 8 0 0 £235

m arte n zy tyczn a 1H 13 X  12 C r 13 1.4006 6 5 0 -850 190+250

H17 X  6 C r 17 1.4016 4 0 0 -6 3 0 120+185

2 H 17N 2 X  17 C r N i 16 2 1.4057 900 -1 0 5 0 265+ 310 27+33

2.2 A u s te n ityczn a A u s te n itic A u s te n itisch 0H 18N 9 X 5 C rN i1 8  10 1.4301 5 0 0 -700 150+205

0 0 H 17N 14M 2 X 2 C rN iM o 1 7  13 2 1.4404 5 0 0 -700 150+205

0 0 H 18N 10 X 2 C rN i1 8  9 1.4306 4 6 0 -6 8 0 135+200

1 H 18N 9T X 6 C rN iT 1 8  10 1.4541 5 0 0 -700 150+205
H 1 8 N 1 0 M T X 6 C rN iM o T i1 7  1 2  2 1.4571 5 0 0 -700 150+205

2.3 A u s te n ity c z n o - A u s te n itic -fe rr itic A u  ste  n itis ch -fe rr itis ch X 2 C rN iM o N 2 2 -5 -3 1.4462 500 -1 2 0 0 150+350

fe rry ty c z n e  (D up lex) (D up lex) (D up lex) X 2 C rN iM o C u N  2 5 -6 -3 1.4507 7 0 0 -900 270

X 2 C rN iM o N 2 5 -7 -4 1.4410 7 3 0 -930 290

K Żeliwo Cast materials Gusswerkstoffe

3.1 Ż e liw o  sza re G re y  c a s t iron G usse isen ZI 150 G G  15 0 .6015 110 -150

ZI 200 G G  20 0 .6020 150 -200

ZI 250 G G  25 0 .6025 2 0 0 -2 5 0

ZI 300 G G  30 0 .6030 2 4 0 -2 7 0

3.2 Ż e liw o  c iąg  li w e M a lleab le  c a s t iron G u sse ise n  Tem perguss G T S -3 5 -1 0 0 .8135 400+ 800 120+240

G T S -4 5 -0 6 0 .8145 450 150+200

P 55-04 G T S -5 5 -0 4 0 .8155 550 165

W 3 5 -0 4 G T W -3 5 -0 4 0 .8035 350 105

3.3 Ż e liw o  s te ro ida lne S phe ro id a l c a s t iron G usse isen Z S40012 G G G  40 0 .7040 400 120

Z s 50007 G G G  50 0 .7050 500 150

Z s6 0 0 0 2 G G G  60 0 .7060 600 180
Z s7 0 0 0 2 G G G  70 0 .7070 700 20 5

N Materiały nieżelazne Non ferrous materials N Ichte Isenwer kstoffe
Stopy aluminium Aluminium alloys Aluminium-Legierungen

4.1 A lu m in iu m  n ies topow e U na lloyed  a lum in ium R e ina lum in ium AI 99 .99 AI 99 .9 9 3 .0305 £58 15

A 00 AI 9 9 .8 A £75 19

A1 AI 99 .5 £58 15
A 2 AI 99 .0 £90 23

4.2 S to p y  a lum in ium A lu m in iu m  a lloys A lu le g ie ru n g e n PA31 AI C u S i Mn 3.1255 350 95

1 %  < Si < 7% 1%  < Si < 7% 1 %  < Si < 7% PA43 AI M g 1 3 .3315 100+185 29+48

PA7 AI C u M g 2 3 .1355 360+ 440 105+125

PA9 AI Z n  M g Cu 0,5 3 .4345 490+ 530 130+140

G -A l S i 5 Mg 3.2341 140+300 £90

4.3 S to p y  a lum in ium A lu m in iu m  a lloys A lu le g ie ru n g e n A K 7 G -A l S i 7 Mg 3.2371 160+210 50+65

Si £  7% Si £ 7% Si £ 7% AK11 G -A l S i 10 Mg 3.2381 160+280 50+80

Ak11 G D -A IS i 10 Mg 3.2382 220+ 280 60+80

A K 12 G -A l S i 12 3.2581 200+ 220 95

Miedź I stopy miedzi Copper alloys Kupfer-Legierungen

4.4 M iedź n ie s to p o w a  i Pure  coppe r, low -a llo ye d R e inkup fer, C u 99 , 95 B C u - O F 2 .0040

czys to s to p o w a cop p e r n ied rig  leg ie rtes  K up fe r C u 99 , 99 B 

C u 99 ,7  G

4.5 M o s ią d z  (d ług i w ió r) C o p p e r-z in c  a lloys K up fe r-Z in k -L e g ie ru n g e n M 63 C u Zn 37 2.0321

(b rass , lon g -ch ip p in g ) (langsp a n e n d ) M 85 C u Zn 15 2 .0240

4.6 M o s ią d z  (k ró tk i w ió r) C o p p e r-z in c  a lloys Ku p fe r-Z i n k-Leg  ie ru n ge n M O  59 C u Zn 39  Pb 3 2.0401 250+ 270 70+75

(b rass , s h o rt-ch ip p in g ) (ku rzsp a n e n d ) M O  58 C u Zn 4 0  Pb 2 2 .0402 250+ 270 70+75

4.7 B rąz  a lu m in io w y C o p p e r-a lu m in iu m  a lloys K up fe r-A lu m in iu m - BA5 C u AI 5 2 .0916

(d ług i w ió r) ( lo n g -ch ip p in g ) L eg ie rungen BA8 C u AI 8 2 .0932

(langsp a n e n d ) B A 93 C u AI 9  Fe 3 2 .0940 450+ 500 100+110

B A 1032 C u AI 9  M n 2 2 .0966 500+ 550 100+110

4.8 B rąz  c y n o w y  (d ług i w ió r) C o p p e r-tin  a llo y s  (long- K up fe r-Z in n -L e g ie ru n g e n B10 C uS n10 2 .1 0 5 0 270 80

c h ipp ing ) (a n g s panend ) B8 C uS n8P 2 .1030 450 133

4.9 B rąz  c y n o w y  (k ró tk i w ió r) C o p p e r-tin  a llo y s  (short- K up fe r-Z in n -L e g ie ru n g e n C u S n 7 Z n P b 2 .1090 £600

c h ipp ing ) (ku rzsp a n e n d ) C u P b5S n5 2.1170 £600

C u P b lO S n 2.1176 £600

Stopy magnezu Magnesium alloys Magnesium-Legierungen

4.10
K ute

M agnes ium  w ro u g h t M agnes ium -
M gAI6Zn

M gM n2

M gAIBZn

3.5612

alloys K ne tle g ie ru n g e n
3.5812

Syntetyczne Synthetics Kunststoffe

4.11 D u ro p la s ty  (k ró tk i w ió r) D u ro p la s tics  (sho rt- D u rop las te B ake lit

c h ipp ing ) (ku rzsp a n e n d ) N ovopan 

R esopa l 

M o ltopren

4.12 T erm o p la s ty  (d ług i w ió r) T h e rm o p la s tic s  ( long - T h e rm o p la s te P o lyam id 0 .6025

c h ipp ing ) ( langspanend P o lys ty ro l 0 .6030

P o lyv iny lch lo rid 0 .6035

U ltram id 0 .6040 -

4.13 T w o rzyw a  w zm o cn io n e F ib re -re in fo rced F ase rve rs tä rk te G F K

w łó kn a m i syn th e tics K unsts to ffe C F K

A F K

S Materiały specjalne Special materials Spezial we rkstoffe
Tytan Titanium alloys Titan-Legierungen

5.1 T ytan  n ie s to p o w y Pure  titan ium R ein titan TI 99 Ti 4 3 .7064 500 150

5.2 S to p y  ty tanu T ita n iu m  a lloys T ita n -L e g ie ru n g e n Ti 6  AI 4  V Ti AI 6 V 4 3 .7165 890 260

TI 3  AI 2 ,5  V T i AI 3 V  2, 5

T i 5  AI 2 ,5  Sn Ti 5  AI 2 , 5 Sn 3 .712 790 23 5

Superstopy Heat resistant super Warmfesten
żaroodporne alloys Superlegierungen

5.3 N ik ie l n isko s to p o w y Pure  n icke l R e inn icke l Ni 9 9 ,6 Ni 99, 2 2 .4060 500 150 -

5.4 S to p y  niklu N icke l a lloys N ic ke lleg ie rungen M one l 400 Ni C u 30  Fe 2 .4360 570 170

IN C O N E L  600 Ni C r 15 Fe 2 .4816 680 200

IN C O N E L  718 Ni C M 9 N 6  M o 2 .4668 1350 400 42

H A S T E LO Y C 4 Ni M o 16 C r 16 Ti 2 .4610 900 26 5

H Materiały twarde Hard materials Harte Werkstoffe

6.1 S ta le  o  duże j H igh  s tre n g th  s tee ls , H och fe s te  S tä le , W e ldox1100 < 5 0

6.2 w y trzym a ło śc i, s ta le  

h a rtow ane , tw a rd e  

od le w y

ha rde n e d  s tee ls , hard 

cas tings

g e h ä te te  S tä le , H a rtguss H ardox  500 < 5 5

6.3 A rm o x  6 00T < 6 0

6.4 H SSE < 6 5
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