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Typy frezéw weglikowych

Zmienna geometria ostrza,
TABILIZER Patent #6.991.409, da stali
HT nierdzewnych, stopéw niklu i
stopéw tytanu

Zmienna geometria ostrza,

STABILIZER| Patent #6.991.408, dao stali
GP weglowych, stopowych i

narzedziowych oraz zeliwa

Do obrébki standardowych
Typ matariatéw

C
T Do obrébki stali stopowych,
yp nierdzewnych i 2aroodpornych
T P Do obrébki zgrubnej stali
y a
AN gi_opowych, nierdzewnych
SR i zaroodpomych
Do obrébki stopéw aluminium
Txp i stopéw magnezu

Do obrébki materiatéw
Typ w stanie zahartowanym,
M do obrébki form

Do obrébki witkien weglowych

Eylx i kompozytéw
Typy frezéw stalawych

T Do obrébki wykariczajgcsj
yp standardowych materiatéw
N o wytrzymalo§ci Rm<800MPa

Typ Do obrébki zgrubnej
A standardawych materiatow

NR o wytrzymatoéci Rm<700MPa

Typ Do obrébki zgrubne|
S materiatéw trudnoobrabialnych

HR P o wytrzymatosci Rm<1200MPa

Material ostrza

Woeglik spiekany
drobnoziamisty

Stal szybkotngca proszkowa

Stal szybkotngca z 8%
2awarto$cig kobaltu
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Stal szybkotngca z 5%
2zawartoécig kobaltu

LEGENDA

Normy wykonania frazéw
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Grupy zastosowarn

DIN DIN DIN DIN
844 327 1889 845

Do stali kanstrukeyjnych weglawych,
autamatowych, i niskostopowych
o wytrzymalosci <800 MPa

Rodzale chwytéw frezéw stalowych
Chwyt cylindryczny prosty
DIN wg normy DIN 1835-A
1835-A
Chwyt cylindryczny ze
DIN splaszczeniem WELDON

1835-B wg normy DIN 1835-B

Chwyt stozkowy MORSE'A
DIN z gwintem wg normy DIN 228-A

228-A

Rodzaje chwytéw frez6w weglikowych

Chwyt cylindryczny prosty
DIN wg normy DIN 6535-HA
6535-HA

m Chwyt cylindryczny ze
DIN splaszczeniem WELDON
6535-HB|  wg normy DIN 6535-HB

Czola frezéw

frez 2-ostrzowy
2 centralnym ostrzem

frez 4-ostrzowy
lub wieloostrzowy
z centralnym ostrzem

frez 4-ostrzowy
lub wieloostrzowy
2 pogtebieniem na czale

fraz 3-ostrzawy
z centralnym ostrzem
O
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la czedcl r

‘ A=30° Geometria ostrzy

Kierunki obrabki
-

FF& R Frez z promieniem naroza

7 F Frez z fazg naroza

’GE B Frez kulisty

g/ -

Do stali wysokastopowych,
nierdzewnych i kwasoodpomych

Do stali narzg¢dziowych,
wysokostopowych
i trudnoobrabialnych

Do materialéw w stanie
2ahartowanym do 62 HRC

Dao zeliwa szarego
GG i sferoidalnego

Do stopow aluminium
AL o zawartadci Si max 10%

Do stopéw magnezu

Do tytanu i jega stopéw

=

Do niklu i jego stopow

Do abrébki kampozytéw

Do obrébki wiékien weglowych

Zastosowanie uniwersalne do

szerokie] gamy typowych
materialow

Rodzaje powlok

Powitoka PVD
aj{o]'N  wegloazatek tytanu

Powioka PVD
| azotek tytanowo-aluminiowy

Powioka PVD
| azotek aluminiowo-tytanowy

VD Powioka CVD
diament polikrystaliczny
DIAMOND
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