
MASTERTAP
Grupa gwintowników  została zaprojektowana z myślą o wysokowydajnym gwintowaniu szerokiego MASTERTAP
spektrum materiałów takich jak stale, stale nierdzewne, żeliwa, metale nieżelazne oraz stopy żaroodporne i stopy 
tytanu. Gwintowanie może być wykonywane zarówno na nowoczesnych wydajnych centrach obróbczych jak 
również na  maszynach numerycznych starszego typu oraz na konwencjonalnych obrabiarkach.

MASTERTAP’s  was designed for high-performance tapping a wide range of materials such as steel, stainless steel, cast 
iron, non-ferrous metals, heat-resistant alloys and titanium alloys.Threading may be performed both on modern efficient 
machining centers with high cutting speeds, older type numerical machines and conventional machines with a 
slightly lower performance. 
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 STAL PROSZKOWA HSSE-PM  SPECJALNA MIKROGEOMETRIA OSTRZA  WIELOWARSTWOWA POWŁOKA PVD 

R45 B

ROWKI PROSTE ZE SKOŚNĄ 
POWIERZCHNIĄ NATARCIA 
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 OPUSZCZENIE STOŻKOWE 

 ROWKI SPIRALNE R45 

WERSJA BEZ LUB 
Z WEWNĘTRZNYM 
CHŁODZENIEM 

 2μm 

KORZYŚCI DLA UŻYTKOWNIKA / YOUR ADVANTAGES:

•  Jedno narzędzie do obróbki szerokiego spektrum materiałów / One tool for working with wide range of materials
•  Najwyższa trwałość w porównaniu do dostępnych na rynku produktów /
    The highest tool life in comparison with other products on the market
•  Najlepsza jakość powierzchni obrabianych oraz dokładność wymiarowa /  The best quality of machined surfaces
•  Doskonałe wyprowadzanie wióra / Guarantied optimum chip evacuation
•  Wysoka niezawodność procesu / High level of process reliability
•  Możliwość obróbki na mokro i MQL  (Minimum Quantity Lubrication) /
   The possibility of wet and MQL (Minimum Quantity Lubrication) working

•  Wielowarstwowa powłoka na bazie TiAlN+WC/C o znacznie wyższej twardości i gładkości
    The multi-layer coating based on TiAlN + WC / C with extra hardness and extremaly smooth surface 

 Geometria i mikrogeometria ostrzy skrawających zapewniająca obróbkę szerokiej grupy materiałów• 
    Innovative geometry and micro-geometry of cutting edges for working with wide range of materials

 Materiał HSSE-PM – gatunek stali szybkotnącej wykonanej w technologii spiekania proszków • 
    Made of HSSE-PM – high-speed powder steel

CECHY GWINTOWNIKÓW / FEATURES:

ONE SOLUTION

POWDERED STEEL SPECIAL MICRO-GEOMETRY OF CUTTING EDGE MULTI-LAYER HARD MATERIAL COATING

CHAMFER FormC or 
FormE

SPIRAL POINT

CHAMFER FormB

TAPERED GUIDANCE PORTION

 HELIX ANGLE 45° AND 
SPECIAL FLUTE GEOMETRY

WITH OR WITHOUT 
INTERNAL COOLING

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


