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И М Е Н О В А Н И Е
Name

Bezeichnung
INOX INOX INOX FAN FAN FAN FAN FAN FAN FAN Ti Ti Ti Ti Ni

И С П О Л Н Е Н И Е
Execution

Ausfuhrung
R40 R40 R40 В

В
IKR R15

R15 
LF IK R40 R45

R45
IK В В R15 R15 В

М А Т Е Р И А Л
Material

Werkstoff
HSSE HSSE HSSE HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM HSSE HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM

П О К Р Ы Т И Е
Coating

Beschichtung
OX TiN HL TiCN HL TiCN HL TiCN TiCN HL OX TiCN OX TiCN

С Б Е Г  Р Е З Ь Б Ы
Chamfer

Anschnitt
С  / 2­3P C / 2­3 P C /2 ­3 P B /4 ­5P В  / 4­5P С  / 2­3P C / 2­3 P C /2 ­3 P E /1.5­2P E / 1,5­2P B /4 ­5P B /4 ­5P C /2 ­3 P С  / 2­3P В  / 4­5P
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О Х Л А Ж Д Е Н И Е
Coolant

KOhlmittel
E/O/P E/O/P E/O/P E/O/P EIO E/O/P E/O E/O/P E/O/P E/O E/O/P E/O/P E/O/P E/O/P O/P

Vc [m/min]

P
1.1

1.2

1.3 10­25 10­30 10­25 25­35 30­40

1.4 6­15 6­15 6­15 10­25 10­30

5­15

10­25

5­15

10­25

5­15

10­25 20­30 25­35

1.5 5­15 5­15 5­15 5­15

1.6 5­10 5­10 1­5 1­5 1­5 1­5 1­5

M

2.1 5­12 8­20 8­20 5­15 5­20 5­15 5­15 5­15 5­15

2.2 5­12 8­20 8­20 5­12 5­12
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2.3 5­12 5­12 4­10 4­10 4­10 4­10 4­10 4­10 2­8 4­10 2­8 4­10

К
3.1 10­20 15­25 15­25
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N

O)
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4.3 15­25 15­25 10­20

4.4 10­20 10­20 10­20 10­20 10­20 20­30 30­40

s 4.5 10­20 10­20 10­20 10­20 10­20 10­20 20­30 30­40

Ш 4.6 10­20 10­20

i 4.7 10­20 10­20 10­20 10­20 10­20 20­30 30­40 5­15 10­20 5­15 10­20

X 4.8 10­20 10­20 10­20 20­30 30­40 5­15 10­20 5­15 10­20
A
£
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4.9 10­20

4.10 25­35 25­35
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I_ 5.1 2­8 2­8

5.2 1­6 1­6 1­6 1­6

5.3 5­12 2­8 2­8
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для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


