
Т А Б Л И Ц А  П О Д Б О Р А  /SELECTION TABLE /  SELEKTION TABELLE

ISO­529 / DIN­352
DIN­352 DIN­5157 ISO­529 / DIN­2181

DIN­5157/NGSx
NUT­TAP NGSt BIT К О М  ВI

38 39 40 41 42 43

55­57 58 59

63

67

71 72 73

74

82

83

HRC50 Ms М А Ш И Н Н О -Р У Ч Н Ы Е  М Е Т Ч И К И  О Б Щ Е Г О  П Р И М Е Н Е Н И Я  /  General purpose / Allgemeine Anwendung

AUT R30

HSSE­PM HSSE HSS HSS HSSE HSS HSS HSS

TiCN TiCN

D /4 ­5P E /1 P D /4 P 12P 12P 24P D /4 P D /4 P

Ш Ж
<1,5d

11
<2d

Ш
<1,5d

Ш
<1,5d

Ш
<1,5d

Ш
<2d

Ш
<1,5d

ш
<1,5d

O/P O/P E/O/P E/O/P E/O/P E/O/P E/O/P E/O/P

Vc [m/min]

5­20 5­20 5­20 2­6 5­15 5­15

5­20 5­20 5­20 2­6 5­15 5­15

5­15

5­10

6­15 6­15

2­6

С Т А Н Д А Р Т 
Norm 
Norma 

M 

MF 

UNC 

UNF 

G 

Rp 

Rc  

BSW  

BSF 

NPT

pg
Tr

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Name
Bezeichnung

И С П О Л Н Е Н И Е
Execution
Ausfuhrung

М А Т Е Р И А Л
Material
Werkstoff

П О К Р Ы Т И Е !
Coating
Beschichtung

С Б Е Г  Р Е З Ь Б Ы
Chamfer
Anschnitt

Т И П  О Т В Е Р С Т И Я
Hole type 
Lochform

О Х Л А Ж Д Е Н И Е
Coolant
KOhlmittel

P

1.1
1.2
1.3

1.4

1.5

1.6 

M

2.1 

2.2 

2.3

К

3.1

3.2

3.3 

N

I

42 I
4.3 3

4.4

2­8 4.5

10­25 6­15 6­15 2­8 6­15 4.6

4.7

4.8

10­25 2­8 4.9

4.10

4.11

4.12

4.13 

S

5.1

5.2

5.3

5.4 

H

1­4 6.1

6.2

6.3

6.4

2
LO
О

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


