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HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesb6a ISO DIN-13 DIN-376
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 < ?,oa
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NMPUMEHEHME / Application / Einsatzgebiete GAL* “
OBPABATLIBAEMbIE MATEPUAISIbI / Material / Werkstoff N4.2-N4.3  N4.6,N4.9
WU3TrOTOBNEH W3 / Qualily of matrial / Qualitat HSSE-PM HSSE
TWUN OTBEPCTWUSA / Hale type / Lochform T@" :’@‘
as o
WUCNONHEHMWE / Exacution / Ausfiihrung IKR
MOKPbITUE / Coating / Beschichiung
CBETl PE3bBEbI / Chamfer / Anschnitt E/1,5-2P E/1P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz B6HX 1SO2 (6H)
b P | | od a INDEX‘ D4-145661| D2-141401
ad , 1 2 2 '
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 o
M5 0,8 70 16 35 2,7 ¢}
M6 1 80 19 4,5 34 o
M8 1,25 90 22 6 49 6,8 L o
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 L o
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 Bk L =]
M 14 2 110 30 11 9 12 © o
M 16 2 110 32 12 9 14 o o
M 18 2,5 125 34 14 1 15,5 (<) B
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 o o
M 22 2,5 140 34 18 145 195 o o
M 24 3 160 38 18 145 21 o o
M 27 3 160 38 20 16 24 o
M 30 35 180 45 22 18 26,5 i o
M 33 35 180 50 25 20 29,5 WX o
M 36 4 200 56 28 22 32 o
M 39 4 200 60 32 24 35 o
M 42 45 200 60 32 24 375 o
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 o
M48 5 250 70 36 29 43 o
M 52 5 250 70 40 32 47 o
r
Knace h6 moynocmu xeocmoauka - nod 3axas
** h6 class shank on request
** Auf Wunsch Schaft in h6
NMPUMEP ONnA 3AKA3A /5 le of order / Beispiel einer Bt g @ B Hanuuuu Ha cknage / On stock /Ab Lager
D2-145661-0120 O Mop 2aKaa / On raquest / Auf Anfrage

DIN-376 E M12 6HX HSSE GAL IKR TiCN
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