
И  Р А П А ЧВ Ы С О К О П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Ш И Н Н Ы Е  М Е Т Ч И К И
HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

О с н о в н а я  м е т р и ч е с к а я  р е з ь б а  ISO DIN-13
IS O  M etric  coarse  th re ad  D IN -1 3  o
M etrisches  IS O -R e g e lg ew in d e  D IN -1 3  '  *p

DIN-371

П Р И М Е Н Е Н И Е  /Application / Einsatzgebiete INOX INOX INOX INOX FAN FAN FAN

О Б Р А Б А Т Ы В А Е М Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  / Material/ Werkstoff M2.2 P1.3, M2.2
P1.2­1.4,M2.1 

­M2.2,N4.2­N4.8
P1.2­1.4, М 2.1­2.2 
N4.2­N4.3, N4.6

P1.3­P1.5, M2.1, M2.3, K3.2­K3.3, N4.4­N4.5

И З Г О Т О В Л Е Н  И З  /  Quality o f matrial /  Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM

Т И П  О Т В Е Р С Т И Я  /H o le  type / Lochform ж
<2,5d

ж
<3d

i
<3d

ж
<3d

Ж
<3d

Ж
<3d

Ж
<3d

И С П О Л Н Е Н И Е  /  Execution/AusfOhrung В В В В В В B IK R

П О К Р Ы Т И Е  /  Coating /  Beschichtung ox TiN HL TiCN TiCN HL

С Б Е Г  Р Е З Ь Б Ы  /  Chamfer/Anschnitt B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P

Т О Ч Н О С Т Ь  / Tolerance /  Toleranz IS02 (6H) IS02 (6H) IS02 (6H) IS02 (6H) IS02 (6H) IS03 (6G) IS02 (6H)

.У , P I, I I, 0 d ,  а  К Л0d 1 2  3 2 — Ш — ш ш АC2-111801 C2-116801 C2-113801 C2-118801 C4-115001 C4-115003 C4-118061

M 1,4 0,3 40 7 2,5 2,1 1,1
M 1,6 0,35 40 8 2,5 2,1 1,25 ■ Hlflil

M 1,7 0,35 40 8 2,5 2,1 1,3 ■ min

M 1,8 0,35 40 8 2,5 2,1 1,45 Ч М 1Д

М 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 ■ Р И До о о о

M 2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 © © © ©
M 2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2,1 l iW i

М 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 ■ М М• • • • • •

M 3,5 0,6 56 12 20 4 3 2,9 О о о о о о

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 ■ Л Е И• • • • • •

M 4,5 0,75 70 14 25 6 4,9 3,8 О о о о о о

M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 ■ HlWlM • • • • • • о

M 6 1 80 18 30 6 4,9 5 • • • • • • о

M 7 1 80 18 30 7 5,5 6 О о о о о о о

M 8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 • • • • • • О

M 9 1,25 90 20 35 9 7 7,8 о о о о о о о

M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 ■ UHIIM • • • • • • О

С О Ж  д л я  н а р е з а н и я  р е з ь б ы  н а  с т р . 213

Speciments for threading on 213 page 
Hilfsmittel ftlr Gewindeschneden aufder Seite 213

П Р И М Е Р  Д Л Я  З А К А З А/Exam ple o f order/  Beispiel einer Bestellung:

C2-116801-0080
DIN-371 В  M 8 IS02 HSSE INOX OX

•  В  н а л и ч и и  н а  с к л а д е  /  On s tock /A b  Lager

О  П о д  з а к а з  /  On request/AufAnfrage

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


