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TECHNISCHE INFORMATIONEN

3.5. Hochleistungsmaschinengewindebohrer HSSE

Einsatz der Maschinengewindebohrer von allgemeiner Anwendung aus Molybdénstahl der Klasse HSS
gibt befriedigende Ergebnisse in Arbeit auf konventionellen Werkzeugmaschinen mit handelsiblichen
Schnittgeschwindigkeiten und ist technisch sowie 6konomisch begriindet in vielen Féllen der Einzel- oder Klein-
und Mittelsserienfertigung. Es gibt jedoch immer mehr Félle, wo die Anwendung der Werkzeuge von héherem
Anschaffungspreis eine wesentliche Bearbeitungskostensenkung hervorruft, die sich aus radikaler Steigerung
von Schnittgeschwindigkeit, Werkzeugstandzeiten ergibt, und infolge dessen aus Senkung von Arbeitsaufwand
und von Werkzeugskosten. Solche Mdglichkeiten bietet die Anwendung von Hochleistungsgewindebohrern.

Grundsitzliche Merkmale der Hochleistungsgewindebohrer

Schneidstoff Schnelarbeitstahl HSSE, Pulwerstahl HSSE-PM oder Feinkornhartmetall
VHM weisen erhéhte termische Besténdigkeit und Verschleissfestigkeit auf.

Wiarmebehandlung Hohe Harte bei Behaltung guter Zahigkeit.

Verwendung der superharten PVD-Beschichtungen mit Titannitrid TiN,
0]+ LT T L EG I[P BS - Kohlentitannitrid TICN, Titan-und Aluminiumnitrid oder Chrom-und
Aluminiumnitrid ALCrN wie auch Dampfanlassen OX.

Lol NG EERL N E GBS Anpassung zu einzelnen Werkstoffgruppen mit verschiedenen Spanbarkeiten.

Eigenschaften der superharten Schichten PVD

Beschichtungsart . Max.
cerlikon T Anwendung
| balzers coating |

BALINIT A Titannitrid golden 2300 600 universal
schwer zu bearbeiten,
TiCN SLABNIEERSS Kohlentitannitrid ~ blau-grau 3000 400 hérte, abreibende
Materialien
BALINIT Titan und . wie oben,
SOEUINNANON Aluminiumnitrial  Violett-grau 3300 900 trockenbearbeitung
TiAIN schwer zu bearbeiten,
HESIE)IPJEE + dunkelgrau 3000 800 harte, abreibende
WC/C Materialien
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