
TECHNISCHE INFORMATIONEN

3.7. Bezeichnung und Markierung der Hochleistungsgewindebohrer
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Beispiel:

Maschinengewindebohrer nach DIN-371 für das Gewinde M10 LH Klasse 6H mit Drallnuten 45°  
(für Sacklöcher) geeignet zur CNC-Maschinen, TiCN - beschic htet, mit Innerkühlung.

Bezeichnung: angegeben in Bestellungen, Rechnungen, Spezifiaktionen, 
auf Verpackungen

DIN-371 С  M10 LH 6H L45 HSSE-PM S-NC IK TiCN

Norm nr (s. S. 3.2)

Anschnitt (s. S. 3.3)  

Gewindemass

Fadenrichtung

Toleranzklasse des Bohrers (s. S. 3.4)  

Symbol Spirallnut (s. S. 3.3)

Schneidstoff (s. S. 1)

Bestimmung (s. S. 3.5)

Innerkühlung

Beschichtung (s. S. 3.5)

Markierung: am Schaft des Gewindebohrers

Fadenrichtung

Toleranzklasse des Bohrers PN-ISO/ DIN

Gewindemass

Anschnitt

Istdrallwinkel

Drallsteigung

Richtung Spiralnut

SchneidstofF

Bestimmung

Innerkühlung

Seriennummer
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