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FAI'I:FIO TECHNISCHE INFORMATIONEN

6. WERKZEUGHALTER

6.1. Schnellwechseleinsidtze mit iliberlastkupplung fiir Gewindebohrer

EMPFOHLENE EINSTELLWERTE FUR DREHMOMENTE
BEIM GEWINDESCHNEIDEN DER WERKSTOFFE
MIT ZUGFESTIGKEUT 1000 MPA
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Die angegebenen Werte sind Richtwerte und verieren bei unterschiedlichen Bearbeitngsbedingungen

6.2. Spannen in ER-Spannzangen

LAUFTOLERANZ AM SCHAFT DES
IN ER-SPANZANGEN GESPANNTEN WERKZEUGS
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1-1,6 6 0,015
1,6-3 10 0,015
3-6 16 0,015
6-10 25 0,015
10-18 40 0,020
18-26 50 0,020
26-40 60 0,020
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