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FAI'IJFIO TECHNISCHE INFORMATIONEN

7. TECHNISCHE TABELLEN
EMPFOHLENDE KERNLOCHDURCHMESSER FUR GEWINDEBOHRER

M (eH) MF (6H) G UNC @28) UNF @28) BSW (normal)

GEWINDE ad GEWINDE ad GEWINDE agd GEWINDE 2d GEWINDE ad GEWINDE ad

2 1,60 4x0,5 3,50 G-1/16" 6,70 | No 5-40 2,60 | No 5-44 2,70 1/8 - 40 2,50
25 2,05 5x0,5 4,50 G-1/8 8,80 | No 6-32 2,70 | No 6-40 3,00 3/16-24 3,60
2,6 2,15 6x0,75 5,20 G-1/4 11,80 | No 8-32 3,50 | No 8-36 3,50 1/4 - 20 5,10
3 2,50 8x0,75 7,20 G-3/8 1525 | No10-24 3,80 | No10-32 4,10 5/16-18 6,50
3,5 2,90 8x1 7,00 G-1/2 19,00 | No12-24 4,50 | No12-28 4,65 3/8-16 7,90
4 3,30 9x1 8,00 G-5/8 21,00 1/4-20 5,10 1/4 - 28 5,50 716 -14 9,25
4,5 3,80 10x1 9,00 G-3/4 24,50 5/16 - 18 6,50 5/16 - 24 6,90 12-12 | 10,50
5 4,20 10x1,25 8,80 G-7/8 28,25 3/8-16 7,90 3/8 -24 8,50 9/16-12 | 12,00
6 5,00 12x1 11,00 G-1" 30,75 7/16 - 14 9,30 7/16 - 20 9,90 5/8 - 11 13,50
7 6,00 12x1,25 | 10,80 G-1.1/8" 35,50 12-13| 10,70 1/2-20| 11,50 | 11/16-11 15,00
8 6,80 12x1,5 10,50 G-1.1/4" 39,50 9/16-12| 12,30 9/16-18 | 13,00 3/4-10 | 16,50
9 7,80 14x1,25 | 12,80 G-1.3/8" 42,00 5/8 -1 13,50 5/8-18 | 14,50 7/8-9 19,25
10 8,50 14x1,5 12,50 G-1.1/2" 45,00 3/4-10| 16,50 3/4-16 | 17,50 1-8 22,00
1 9,50 16x1 15,00 G-1.3/4" 51,00 78-9 19,50 7/8-14| 20,50 1.1/8-7 24,75
12 10,20 16x1,5 14,50 G-2" 57,00 1-8 22,25 1-12| 23,30 1.1/4-7 28,00
14 12,00 18 x1 17,00 1.1/8-7 25,00 1.1/8-12 | 25,50 1.1/2-6 33,50
16 14,00 18x1,5 16,50 1.1/4-7 28,00 1.1/4-12 | 29,50 1.3/4-5 39,00
18 15,50 18x2 16,00 1.3/8-6 30,70 1.3/8-12| 32,60 | 2-4.1/2 44,50
20 17,50 20x1 19,00 1.1/2-6 34,00 1.1/2-12| 36,00
22 19,50 20x1,5 18,50 1.3/4-5 39,50
24 21,00 20x2 18,00 2-41/2 45,00
27 24,00 22 x1 21,00
30 26,50 22x1,5 20,50
33 29,50 22x2 20,00
36 32,00 24 x1 23,00
39 35,00 24 x1,5 22,50
42 37,50 24x2 22,00
45 40,50 27x1,5 25,50
48 43,00 27x2 25,00
52 47,00 30x1,5 28,50
56 50,50 30x2 28,00
60 54,50 30x3 27,00
64 58,00 33x15 31,50
68 62,00 33x2 31,00
33x3 30,00
36x1,5 34,50
36x2 34,00
36x3 33,00

39x1,5 37,50
42x1,5 40,50

42x2 40,00
42x3 39,00
45x 2 43,00
45x3 42,00
48 x2 46,00
48x3 45,00
48 x4 44,00
52x2 50,00
52x3 49,00
52 x4 48.00

EMPFOHLENDE KERNLOCHDURCHMESSER FUR GEWINDEFORMEN

M (6Hx) MF (sHx) G UNC 28x) UNF @28x)
GEWINDE | @d | GEWINDE @d | GEWINDE &d | GEWINDE | @d | GEWINDE @ @d
2 1,83 |M8x1 755 | G-1/8" 92 | No 540 | 29 | No 544 | 29
2,2 2,00 (M10x1 95 G-1/4" | 124 | No 632 | 315 | No 640 | 32
25 2,30 M10x125 94 G3/8" | 159 | No 832 | 38 | No 836 385
3 2,80 'M12x1 15 G-12" | 199 | No10-24 | 43 | No10-32 | 4,45
35 325 |M12x1,25 11.4 G5/8" | 219 | No12-24 | 5 No1228 | 5.1
4 370 (M12x15 | 11,3 G314" | 254 1420 | 575 1/4-28 | 595
5 465 M16x15 | 153 516-18 | 7.3 5/16-24 | 7,45
6 555 |M18x15 | 17.3 3816 | 8.8 3824 | 9
8 740 (M20x15 | 193 71614 | 10,3 7/16-20 | 10,5
10 9.30 112413 | 18 1/2-20 | 12,1
12 11,20 5/8-11 | 14,8 5/8-18 | 15,25
14 13,00 3/4-16 | 183
16 15.00 1-12 | 2445
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