
TECHNISCHE INFORMATIONENД р а п a t

DURCHMESSER DER KERLÖCHER FÜR KONISCHE ROHRGEWINDE Rc UND NPT

A. Zylindrische Bohrung ohne Verwendung einer Reibahle

0nom. P (tpi) Di Li
1/16 28 6,15 11,1
1/8 28 8,15 11,1

Rc 1/4 19 10,85 16,3
3/8 19 14,3 16,7

1/2 14 17,8 22,3
3/4 14 23,2 23,6
1 11 29,2 28,3

0nom. P (tpi) Di Ц
1/16 27 6,15 11,8
1/8 27 8,5 11,9
1/4 18 11 17,4
3/8 18 14,4 17,7

NPT 1/2 14 17,8 23,1
3/4 14 23,15 23,6
1 111/2 29,05 28,4

1 1/4 111/2 37,8 28,9
11/2 111/2 43,85 28,9

2 111/2 55,85 29,3

B. Zylindrische Bohrung und kegelig aufreiben mit Reibahle

0nom. P (tpi) D, D3 (JS11) 1+
1/16 28 6,1 6,56 11,1
1/8 28 8,1 8,57 11,1
1/4 19 10,75 11,45 16,3
3/8 19 14,25 14,95 16,7

1/2 14 17,7 18,63 22,3
3/4 14 23,1 24,12 23,6
1 11 29,1 30,29 28,3

0nom. P (tpi) D2 D3 (+0,05) к
1/16 27 5,95 6,39 11,8

1/8 27 8,3 8,74 11,9

1/4 18 10,75 11,36 17,4
3/8 18 14,15 14,80 17,7
1/2 14 17,45 18,32 23,1
3/4 14 22,8 23,67 23,6
1 111/2 28,65 29,69 28,4

1 1/4 111/2 37,35 38,45 28,9
11/2 111/2 43,45 44,52 28,9

2 111/2 55,45 56,56 29,3

C. Kernloch bei Sackloch-Gewinde zu epfehlen
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0nom. P (tpi) D3 (JS11) Ц  min. L min. D4 min.
1/16 28 6,56 5,6 9,9 7,6

1/ 8 28 8,57 5,6 9,9 9,6 *°'3

1/4 19 11,45 8,4 14,6 13,04415
3/8 19 14,95 8, 8 15 16,5405

1/2 14 18,63 11,4 20 20,6
3/4 14 24,12 12,7 21,3 26,0405
1 11 30,29 14,5 25,4 32,84415

NPT

0nom. P (tpi) D3 (+0,05) к L mi n. D„  mi n.

1/16 27 6,39 7 10 7,6

1/8 27 8,74 7 10 10

1/4 18 11,36 10,2 14,5 13,1
3/8 18 14,80 10,6 15 16,5
1/2 14 18,32 13,8 19 20,5
3/4 14 23,67 14,2 20 25,8
1 111/2 29,69 17 24 32,2

11/4 111/2 38,45 17,5 24,5 41
11/2 111/2 44,52 17,5 24,5 47,2

2 111/2 56,56 18 25 59,2

Standard-Gewindebohrer sind für Lochformen A  bis C geeignet, jedoch Lochform A möglichst vermeiden.

Für Sacklöcher C, welche die angegebene Mindesttiefe L nicht zulassen, sind besondere Gerwindebohrer erforderlich.
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