
И  Р А П А ТВ Ы С О К О П Р О И З В О Д ИТ Е Л Ь Н Ы Е  М А Ш И Н Н Ы Е  М Е Т Ч И К И
HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

О с н о в н а я  м е т р и ч е с к а я  р е з ь б а  ISO DIN-13DIN-376
ISO Metric coarse thread DIN-13 
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 60°

P

HSSE
PM

П Р И М Е Н Е Н И Е  /Application /  Einsatzgebiete 

О Б Р А Б А Т Ы В А Е М Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  / Material/  Werkstoff

И З Г О Т О В Л Е Н  И З  /  Quality o f matrial /  Qualitat 

Т И П  О Т В Е Р С Т И Я  / Hole type / Lochform

И С П О Л Н Е Н И Е  /  Execution /  Ausfuhrung 

П О К Р  Ы Т И  E /  Coating /  Beschichtung 

С Б Е Г  Р Е З Ь Б Ы  /  Chamfer/Anschnitt 

Т О Ч Н О С Т Ь  /  Tolerance /  Toieranz

A

S-NC” S-NC” S-NC” S-NC”
P1.1­P1.5
M2.1­M2.3
K3.2­K3.3

N4.2,N4.4­N4.5
N4.7­N4.8

P1.1­P1.5
M2.1­M2.3
K3.2­K3.3

N4.2.N4.4­N4.5

P1.1­P1.4
M 2.1

N4.4­N4.5

P1.1­P1.4
M 2.1

N4.4­N4.5

HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM HSSE­PM

1 □ I f
<3d <3d <2,5d <2,5d

В В  IKR R45 R45 IK

TiCN HL TiCN HL 1
B/4-5P В  / 4-5P C/2-3P E/1.5-2P

IS02 (6H) IS02 (6H) IS02 (6H) IS02 (6H)

M
0d,

P >2 0 d 2 a F INDEX D4-115301 D4-118361 D4-525301 D4-718351

M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 ■ i l k ' l l • О • О
M 14 2 110 20 11 9 12 ■ Л Е И О о О О
M 16 2 110 20 12 9 14 ■ Л Е И • о • о

Р е к о м е н д у е т с я  д л я  п р и м е н е н и я  н а  с т а н к а х  с  Ч П У
S-NC - especialy advisable for CNC machines 

S-NC ­ bevorzugt fur CNC-Maschinen **

** К л а с с  h6 т о ч н о с т и  х в о с т о в и к а ­ п о д  з а к а з 'J

** h6 class shank on request 
k*A u f Wunsch Schaft in h6

П Р И М Е Р  Д Л Я  З А К А З А/Exam ple o f order /Be isp ie l einer Bestellung:

D4­718351­0120
DIN­376 E M12 IS02 R45 HSSE­PM S­NC IK HL

•  В  на л и ч и и  н а  с к л а д е  /  On stock/А Ь  Lager

О  П о д  з а к а з  /  On request/AufAnfrage

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


