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MACHINE NUT TAPS
MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

О с н о в н а я  м е т р и ч е с к а я  р е з ь б а  ISO DIN-13
IS O  M etric  coa rse  th re ad  D IN -1 3  
M etrisches  IS O -R e g e lg ew in d e  D IN -1 3
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О Б Р А Б А Т Ы В А Е М Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  / Material/W erkstoff P1.2-P1.4 Р 1.2-Р 1.4

И З Г О Т О В Л Е Н  И З  /  Quality o f matrial /  Qualitat HSS HSS

Т И П  О Т В Е Р С Т И Я  / Hole type/ Lochform и
<1,5d

Ш
<1,5d

И С  П  О Л  Н Е Н  И Е  /  Execution /  Ausfuhmng LH

С Б Е Г  Р Е З Ь Б Ы  /  Chamfer/Anschnitt ~12P -12Р

Т О Ч Н О С Т Ь  /  Tolerance /  Toleranz ISQ2 (6H) ISQ2 (6Н )

M
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P ' i >2 0 d 2 a i j J J I

_d_
INDEX F1-151001 F1-251001

M 4 0,7 90 14 2,8 2,24 3,3 Г О Д И • •
M 4,5 0,75 100 16 3,15 2,5 3,8 И Д И О О
M 5 0,8 110 16 3,5 2,8 4,2 ■ ш и ш • •
M 6 1 120 20 4,5 3,55 5 • •
M 7 1 120 20 5,6 4,5 6 • о

M 8 1,25 140 25 6,3 5 6,8 | • •
M 10 1,5 160 30 8 6,3 8,5 | • •
M 12 1,75 180 36 9 7,1 10,2 • •
M 14 2 180 40 10 8 12 • О
M 16 2 200 40 12,5 10 14 • •
M 18 2,5 200 50 14 11,2 15,5 • о

M 20 2,5 220 50 16 12,5 17,5 ■ tW i’t l • •
M 22 2,5 220 50 18 14 19,5 • о

M 24 3 250 60 18 14 21 • •
M 27 3 250 60 20 16 24 • о

M 30 3,5 280 70 22,4 18 26,5 • •
M 33 3,5 280 70 25 20 29,5 И 1 Ш Д • о

M 36 4 320 80 28 22,4 32 • •
M 39 4 320 80 31,5 25 35 о о

M 42 4,5 360 90 31,5 25 37,5 о о

M 45 4,5 360 90 35,5 28 40,5 | о о

M 48 5 400 100 35,5 28 43 И Д М 1 о о

M 52 5 400 100 40 31,5 47 о О

F1-251001-0040 
NGMf M4 LH IS02 HSS

П Р И М Е Р  Д Л Я  З А К А З А/Exam ple  o f o rder/B e isp ie l einer Bestellung: •  В  на л и ч и и  н а  с к л а д е  /  On s lo c k /A b  Lager

О  П о д  з а к а з /О л  request/AufAnfrage

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


