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HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE M F
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkana meTpudeckas pe3ab6a ISO DIN-13 DIN-374
ISO Metric fine thread DIN-13 .
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 —60—
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NMPUMEHEHME / Application / Einsatzgebiete 800 800 { m GG GAL
OBPABATLIBAEMbIE MATEPWANbL Materi ARgald] urlh o
Material / Werkstoff P1.2-P1.3 K3.2-K3.3 -K33N4.6NAY K3.1-K3.3 N4.2-N4.3
W3rOTOBNEH W3 / Quality of matrial / Qualitat HSSE HSSE HSSE-PM HSSE HSSE-PM
TWUN OTBEPCTWUSA / Hole type / Lachform T 7 T T hi T T T T
EMNE NE OB NE
<154 1,50 <15 <154 a5
WUCNONHEHME / Execution / Ausfuhrung IKR
MOKPBITUE / Coating / Beschichtung TiN TicN | TiCN
CBEI PE3bEbI / Chamfer / Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/1,5-2P
TOYHOCTh / Tolerance / Toleranz 1SO2 (6H) B6HX B6HX B6HX B6HX

MF

Zd P I, 1, @d, a INDEX| D2-121101| D2-123101| D4-125901 D2-125501| D4-145661
|
M8x1 1 9 20 6 49 ° o o o o
M 10 x 1 1 %9 20 7 55 ° o ) o o
M12x1 1 100 20 9 7 ° o o o o
M12x125 125 100 20 9 7 ° o o o o
M12x15 15 100 20 9 7 ° ° ° ° o
M14x15 15 100 20 11 9 ° o o o o
M16x15 15 100 20 12 9 ° ° ° ° o
M18x15 15 110 24 14 11 ° o o o o
M20x15 15 125 24 16 12 0205 ® o o o o
M20x2 2 140 32 16 12 ° o o o o
M22x15 15 125 24 18 145 ° o o o o
M24x15 15 140 27 18 145 ° o o o o
M24 x2 2 140 27 18 145 ° o ) ) )
M26x15 15 140 27 18 145 ° o o o
M 27 x1,5 15 140 27 20 16 ° o o o
M27 x2 2 140 27 20 16 ° o o o
M 28 x1,5 16 140 27 20 16 ° o o )
M30x15 15 150 27 22 18 ° o o o
M30x 2 2 150 27 22 18 | 0306 [ o o e
M32x15 15 150 27 22 18 | 0325 ) o o o
M32x2 2 150 27 22 18 | 0326 ) o o o
M33x1,5 1,5 160 30 25 20 | 0335 ) o o o
M33x2 2 160 30 25 20 0236 ) o ) o
M36x15 15 170 30 28 22 0265 ° o o o
M36x2 2 170 30 28 22 0366 ° o o o
M36x3 3 200 50 28 22 0367 ° o o o
M38x15 15 170 30 28 22 h3ss ° o o
M39x1,5 1,56 170 30 32 24 ° o o
M39x2 2 170 30 32 24 ° o o
M39x3 3 200 50 32 24 ° o o
M40x15 15 170 30 32 24 ° o o
M42x15 15 170 30 32 24 ° o o
M42x2 2 170 30 32 24 | 0426 | ° o o
M42x3 3 200 60 32 24 ° o a
M45x1,5 1,5 180 30 36 29 | 04 ° o o
M 45 x 2 2 180 30 36 29 ° o )
M45x3 3 200 50 36 29 ° o o
M48x15 15 190 30 36 29 ° o )
M48 x2 2 190 30 36 29 ° o o
M48x 3 3 225 50 36 29 D487 ° o o
M52 x2 2 190 32 40 32 6 ° o o
M52x3 3 225 50 40 32 [ o o
MPUMEP AN 3AKA3A / Example of order / Beispiel einer Bestellung: ® B Hanuuum Ha cknape / On stock /Ab Lager
D4-125901-0125 O Togn 3axa3s / On request / Auf Anfrage

DIN-374 C M12x1,5 6HX HSSE-PM 1400 TiCN
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