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- ®| BbICOKOMNPOU3BOAUTENbHbLIE MALUMHHLIE METYUKU
rn\l'h\:I COKomnrPoU3Boa

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkasa MeTpudeckas pe3bba ISO DIN-13 DIN-374
1SO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 < P
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NPUMEHERME / Appiication / Einsatzgebiete mm INOX | INOX INOX | INOX

OBPABATLIBAEMBIE MATEPUATILY Material / Werkstoff B | pta [ BIZEA L pao | p1a M2z o it Kaaaig nig
W3rOTOBNEH W3 / Quality of matrial / Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TUN OTBEPCTWSA / Hole type / Lochform i i irT Hi T i

]

«<3d <3d «<3d <2.5d <3d <ad <ad
WUCNONHEHWE / Exacution / Ausfiihrung B B B B B B B
MOKPLITUE / Coating / Beschichtung “ TiN “ TiN
CBEI PE3bEbI / Chamfer / Anschnitt B/4-5P B/45P B/45P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1ISO2 (6H) 1SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)

g; P l‘ |2 @dz _ INDEX D2-111101| D2-116101| D2-113101| D2-111801| D2-116801 D2-113801| D2-118801

M8x1 1 90 20 6 ° o o o o o o
M10x1 1 9 20 7 ° o o o o) o o)
M12x1 1 100 20 9 7 1 ° o] o ] o o o
M12x1,25 125 100 20 9 7 10,8 [ o o] o] o] o o]
M12x1,5 1,5 100 20 9 7 10,5 ° ° ° ° ° ° o
M14x15 15 100 20 11 9 12,5 ° o o o o) o o)
M16x1,5 1,5 100 20 12 9 14,5 ° ° ° ° ° ° o
M18x1,5 1,5 110 24 14 11 16,5 ) o o o o) o o)
M20x1,5 1,5 125 24 16 12 18,5 ° o o ° o o o
M20x2 2 140 32 16 12 18 ° o o o o o o
M22x1,5 1,5 125 24 18 14,5 20,5 ° o] o o] o) o o)
M24x1,5 1,5 140 27 18 14,5 22,5 ° o] o e o o o
M24x2 2 140 27 18 14,5 22 [ o] o] o] o) o o)
M26x1,5 1,5 140 27 18 14,5 24,5 i ° o] o] o o o} o]
M 27 x1,5 15 140 27 20 16 255 il e o o o o o o
M27x2 2 140 27 20 16 25 ° o] o] o o o o
M 28 x1,5 1,5 140 27 20 16 26,5 ° o] o] o] o] o} o
M30x1,5 1,5 150 27 22 18 28,5 EIEHS o o] o o] o] o o]
M30x2 2 150 27 22 18 28 0306 ° o] o o o o o
M32x1,5 1,5 150 27 22 18 30,5 BlEPS [ o o] o o] o o]
M32x2 2 150 27 22 18 30 0326 L) o o o] o o o
M33x1,5 1,5 160 30 25 20 31,5 PLERE ° o o] o] o] o o]
M33x2 2 160 30 25 20 31 ° o] o] o o o o
M36x1,5 1,5 170 30 28 22 34,5 BOELE ° o o o] o] ¢} o]
M36x2 2 170 30 28 22 34 0366 ° o] o] o o o o
M36x3 3 200 50 28 22 33 0367 ° o] o o o o o)
M38x1,5 1,5 170 30 28 22 36,5 Bkl ° o o o] o o o
M39x15 15 170 30 32 24 375 PDOEEED ° o o o o o o
M39x2 2 170 30 32 24 37 [ o] o] o o o o
M39x3 3 200 50 32 24 36 ° o o o o o o
M40x1,5 1,5 170 30 32 24 KL D405 L o o] o] o o [¢)
M42x1,5 1,5 170 30 32 24 40,5 BV ° o] o] o o o o
M42x2 2 170 30 32 24 40 BUIVEN ° o o] o] o] o o]
M42x3 3 200 50 32 24 39 0427 (] o o] o] o o o]
M45x1,5 1,5 180 30 36 29 43,5 BOIEEN [ o o o] o] <} o
M45x2 2 180 30 36 29 43 ° o] o o o] o o]
M45x3 3 200 50 36 29 42 OLE L o] o] o] o] o o]
M48x1,5 1,5 190 30 36 29 46,5 [ IEE o o o] o] o] o o
M48x2 2 190 30 36 29 46 ° o o o o o o
M48x3 3 225 50 36 29 45 [ o] o] o o) o o
M52x2 2 190 30 40 32 50 L] o o] o o] o o
M52x3 3 225 50 40 32 49 [ o] o] o o) o o)
NMPUMEP ONA 3AKA3A /5 le of order / Beispiel einer Bt g @ B Hanuumu Ha cknage / On stock /Ab Lager
D2-111801-0125 O Tlop aakas /On raquest / Auf Anfrage

DIN-374 B M12x1,5 1SO2 HSSE INOX
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