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®| BbICOKOMPOU3BOOUTEIbHBLIE MALLMHHBIE METHYUKU
Ndranas OKONPOU3BOA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkana meTpuyeckan pe3ab6a ISO DIN-13 DIN-374
ISO Metric fine thread DIN-13 -
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P1.2-P1.3

OBPABATbIBAEMbIE MATEPWAJIbL Material / Werkstoff 1.3 P12P13 4 5 NA8 2.2 2 M2.1-M2.2  M2.1-M2.2
W3rOTOBNEH W3 / Quality of matrial / Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUN OTBEPCTWS / Hole type / Lachform @ i @ ‘@ i E “H
25 LE; 2% 2 ;!E 25 ;E;
WUCNONHEHME / Execution / Ausfuhrung R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40
TNOKPBITUE / Coating / Beschichtung “ TiN “ TiN
CBEI PE3bEb| / Chamfer / Anschnitt C/23P C/23P C/23P C/23P C/2-3P C/2-3P C/23P
TOYHOCTh / Tolerance / Toleranz 1SO2 (6H) 1802 (6H) 1502 (6H) 1SO2 (6H) [SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (6H)
gs P |1 R:g |2 de a D2-511101| D2-516101| D2-513101 D2-511801 D2-516801| D2-513801 D2-518801
1
M8x1 1 90 20 10 6 49 7 ° o o o o o o
M10x1 1 9 20 10 7 55 9 [ ] o [} o] o} le] o}
M12x1 1 100 20 10 9 7 1 [ ] o o ° o o o
M12x1,25 1,25 100 20 15 9 7 10.8 L] [o] o o o} o o}
M12x1,5 1,5 100 20 15 9 7 10,5 [ ] [ [ ° [] o o}
M14x1,5 1,5 100 20 15 11 9 12,5 ° o o o o o o
M 16 x 1,5 1,6 100 20 15 12 9 14,5 [ ] [ ] ] ] [] L] o
M18x1,5 1,5 110 24 17 14 11 16,5 [ ] o o o o o o
M20x1,5 1,6 125 24 17 16 12 18,5 [ o [} ] o} o o}
M20x2 2 140 32 17 16 12 18 [ [} o o o o o
M22x1,5 1,5 125 24 17 18 14,5 20,5 L] o o [¢] o} o o}
M24 x1,5 1,5 140 27 20 18 14,5 225 L] o o e o o o
M24 x2 2 140 27 20 18 14,5 22 [ o o o o o o
M26x1,5 1,5 140 27 20 18 14,5 245 L] [o] o o o o o
M 27 x1,5 15 140 27 20 20 16 255 L] o o o o o o
M27x2 2 140 27 20 20 16 25 L] o ¢} e} o} [} [¢]
M 28 x1,5 15 140 27 20 20 16 26,5 [ ] o o o o o o
M30x1,5 1,6 150 27 22 22 18 285 [ ] o o} [} o o e}
M30x2 2 150 27 22 22 18 28 L] o o [o] o [o] o
M32x1,5 156 150 27 22 22 18 305 [ ] o (¢} o o o o}
M32x2 2 150 27 22 22 18 30 ® (¢} o [+} o [] o
M33x1,5 15 160 30 22 25 20 315 [ ] o (¢} o o o o
M33x2 2 160 30 24 25 20 31 L] o (] e} [] [} o}
M36x1,5 1,5 170 30 24 28 22 34,5 BEEEN [ ] o o o o o o
M36x2 2 170 30 24 28 22 34 [OEEN [ ] Q [o} a o} a o
M 36 x3 3 200 50 30 28 22 33 L] [o] o [o] o [} o
M38x1,5 156 170 30 24 28 22 36,5 o o (¢} o o o o}
M39x1,5 1,6 170 30 256 32 24 375 o o o o o o o
M39x2 2 170 30 25 32 24 37 o o [¢] o o} o o
M39x3 3 200 50 30 32 24 36 o] o] o] o] o] o] o]
M40x1,5 15 170 30 25 32 24 385 o o o o o o o
M42x1,5 1,6 170 30 25 32 24 405 (o] o ¢} <] o [e] o}
M42 x2 2 170 30 25 32 24 40 o o o o o [o] o
M42x3 3 200 60 30 32 24 39 o a o o o} o o}
MPUMEP AN 3AKA3A / Example of order / Beispiel einer Bestellung: ® B Hanuuum Ha cknape / On stock /Ab Lager
D2-511101-0165 O TMop 3aka3 / On request / Auf Anfrage

DIN-374 C M16x1,5 ISO2 R40 HSSE 800
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