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GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

Menkasa meTpuiyeckas pe3bba ISO DIN-13 I1ISO-529 / DIN-2181
1SO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 v BO‘L"
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OBPABATbIBAEMbIE MATEPWATbV Material / Werkstoff P1.2-P1.4
W3rOTOBNEH W3 / Quality of matrial / Qualitat HSS
TWUN OTBEPCTWUS / Hole type / Lachform H T@'
e

WUCNONHEHME / Execution / Ausfilhrung
CBETI PE3bBbI / Chamfer / Anschnitt D /4P
TOYHOCTh / Tolerance / Toleranz 1SO2 (6H)

MF |
DIN-2161 (SIEETE () S N [
M24 x1 1 90 18 18 14,5 o
M24x1,5 1,5 90 22 18 14,5 L
M24 x2 2 90 22 18 14,5 L]
M25x1 1 90 18 18 14,5 o
M25x1,5 1,5 90 22 18 14,5 o
M 25 x 2 2 90 22 18 14,5 o
M26x1,5 1,5 90 22 18 14,5 o
M27x1 1 90 22 20 16 o
M27x1,5 1,5 90 22 20 16 L]
M27x2 2 90 22 20 16 e
M 28 x 1 1 90 20 20 16 o
M28x1,5 1,5 90 22 20 16 o
M28 x 2 2 90 22 20 16 o
M30x1 1 90 18 22 18 o
M30x1,5 1,5 90 22 22 18 L]
M30x2 2 90 22 22 18 L]
M30x3 3 125 36 22 18 o
M32x1,5 1,5 90 22 22 18 o
M32x2 2 90 22 22 18 o
M33x1,5 1,5 100 25 25 20 o
M33x2 2 100 25 25 20 o
M33x3 3 125 36 25 20 o
M35x1,5 1,5 100 25 28 22 o
M36x1,5 1,5 100 25 28 22 L]
M 36 x2 2 125 30 28 22 o
M36x3 3 125 36 28 22 o
M38x1,5 1,5 100 25 28 22 o
M39x1,5 1,5 110 25 32 24 o
M39x2 2 125 30 32 24 o
M39x3 3 125 36 32 24 o
M40x1,5 1,5 110 25 32 24 o
M40 x 2 2 125 30 32 24 o
M40x3 3 125 36 32 24 o
M42x1,5 1,5 110 25 32 24 o
M42x2 2 125 30 32 24 o
M42x3 3 125 36 32 24 o
M42 x4 4 150 50 32 24 o
M45x1,5 1,5 110 25 36 29 o
M 45 x 2 2 125 30 36 29 o
M45x3 3 125 36 36 29 o

MPUMEP AN 3AKA3A / Example of order / Beispiel einer Bestellung: ® B Hanuuum Ha ckniape / On stock /Ab Lager

E1-131001-0457 O Togn 3axa3s / On request / Auf Anfrage

DIN-2181 D M45x3 ISO2 HSS
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