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Z a s t o s o w a n i e /A p p lic a t io n  /  E insa tzgeb ie te 8 8

M a t e r ia ł  o b r a b ia n y  / M a t e r ia l / W e rks to ff

R o d z a j  m a t e r ia łu  /  Q u a lity  o f  m a t r ia i /Q ua litä t H SSE

P1.3-P1.4
K3.2-K3.3

H SSE

GG

H SSE H S SE -P M H S SE -P M

GG
K 3 . 1 - K 3 . 3 ,  N 4 . 2  

N 4 . 3 ,  N 4 . 1 1

H S SE -P M

GG
K 3 . 1 - K 3 . 3 ,  

N 4 . 2 ,  N 4 . 3

H S SE -P M

T y p  o t w o r u /H o le  ty p e / Loch fo rm I I Ol n: n i [ i
W y k o n a n ie  /E x e c u t io n /A u s fü h ru n g LH

R o d z a j  p o w ło k i  /C o a t in g /B e s c h ic h tu n g T iN

IK

T iC N  T iC N  T iC N  T iC N

N akró j /  C h a m fe r/A n s c h n it t C /2 - 3 P C /2 - 3 P C /2 - 3 P C /2 - 3 P C /2 - 3 P C /2 - 3 P E /1 .5 -2 P

To le ranc ja  /  Tolerance /  To leranz IS 0 2  (6 H ) IS 0 2  (6 H ) IS 0 2  (6 H ) 6H X 6H X 6H X 6H X

M

0 d ,
P

>1 >2 13
0 d 2 a  ^ IN D E X C 2-121101 C 2-1 23101 C 2-221101 C 4-125901 C 2-125501 C 4-125551 C 2-1 45501

M  1 0 ,2 5 4 0 5 ,5 2 ,5 2,1 0 ,7 5 0 0 1 0 * • •

M  1 ,2 0 ,2 5 4 0 5 ,5 2 ,5 2,1 0 ,9 5 0 0 1 2 * • •

M  1 ,4 0 ,3 4 0 7 2 ,5 2,1 1,1 0 0 1 4 * • •

M  1 ,6 0 ,3 5 4 0 8 2 ,5 2,1 1 ,2 5 0 0 1 6 • •

M  1 ,7 0 ,3 5 4 0 8 2 ,5 2,1 1 ,3 0 0 1 7 • •

M  1 ,8 0 ,3 5 4 0 8 2 ,5 2,1 1 ,4 5 0 0 1 8 • •

M 2 0 ,4 4 5 8 12 2 ,8 2,1 1 ,6 0 0 2 0 • •

M  2 ,5 0 ,4 5 5 0 9 14 2 ,8 2,1 2 ,0 5 0 0 2 5 • •

M  2 ,6 0 ,4 5 5 0 9 14 2 ,8 2,1 2,1 0 0 2 6 O O

M 3 0 ,5 5 6 10 18 3 ,5 2 ,7 2 ,5 0 0 3 0 • • • • • •

M  3 ,5 0 ,6 5 6 12 2 0 4 3 2 ,9 0 0 3 5 O O O

M  4 0 ,7 6 3 12 21 4 ,5 3 ,4 3 ,3 0 0 4 0 • • • • • •

M  4 ,5 0 ,7 5 7 0 14 2 5 6 4 ,9 3 ,8 0 0 4 5 0 O 0

M  5 0 ,8 7 0 14 2 5 6 4 ,9 4 ,2 0 0 5 0 • • • • • • •

M  6 1 8 0 18 3 0 6 4 ,9 5 0 0 6 0 • • • • • • •

M  7 1 8 0 18 3 0 7 5 ,5 6 0 0 7 0 0 O 0 • O •

M  8 1 ,2 5 9 0 2 0 3 5 8 6 ,2 6 ,8 0 0 8 0 • • • • • • •

M  9 1 ,2 5 9 0 2 0 3 5 9 7 7 ,8 0 0 9 0 0 O 0

M  10 1 ,5 10 0 2 0 3 9 10 8 8 ,5 0 1 0 0 • • • • • • •

* W y m ia r y  M 1 * M 1 ,4  p o s ia d a ją  t o l e r a n c ję  g w in t u  IS 0 1  ( 4 H )

* D im ens io n s  M 1+  M 1 ,4  have  a to le rance  IS 0 1  (4H)

* A b m e ssu n g e n  M 1+ M 1.4  hab en  Toleranz IS 0 1 (4 H )

Przykład zam awiania /  Exam ple o f order /B e is p ie l e in e r Bestellung:

C 2 -1 2 1 1 0 1 -0 0 3 0

DIN-371 C M3 IS 02  HSSE 800

•  Dostępne z m agazynu, cena w  cenniku
Ava ilable from  stock, the price in the price lis t l A b Lager lieferbar, d e r Preis in d e r Preisliste 

O Do szybkiej dostawy, cena na zapytanie
F or qu ick delivery, price on request /  F ü r die schnelle Lieferung, Preis a u f An frage

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


