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H IG H  PERFOR M ANCE M A CHINE TAPS
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Zas to so w an ie  /A p p lic a t io n  /  E in sa tzgeb ie te

M ate ria ł o b rab ia ny  /M a te r ia l/W e rk s to ff
P 1 .1 -P 1 .4 , M 2.1 

P 1 . 3 ,  M 2 . 2  M 2 .2 . N 4 .5 , N 4 .7  
N 4 .8

8 8 8 8

P 1 . 1 - P 1 . 3  

N 4 . 1 ,  N 4 . 4

Rodzaj m ateria łu  /  Quality o f matrial /  Qualität H SSE HSSE H SSE H S S E H S S E H S S E H S S E

Typ o tw oru  /H o le  type / Lochform n n n n n n n
W yko n an ie  /E x e c u t io n /A u s fü h ru n g B LH B A z

R odza j pow łok i /C o a t in g /B e s c h ic h tu n g TiN

N akró j /  C h a m fe r/A n s c h n it t B /4 - 5 P B /4 - 5 P B /4 - 5 P B /4 - 5 P B /4 - 5 P B /4 - 5 P B /4 - 5 P

To le ranc ja  /  Tolerance /  To leranz IS 0 2  (6H ) IS 0 2  (6 H ) IS 0 2  (6 H ) IS 0 3  (6 G ) 7G IS 0 2  (6 H ) IS 0 2  (6 H )

M

0 d ,
P ' 2 ' s

0 d 2 a E IN D E X C2-111101 C 2-116101 C 2-113101 C 2-111103 C 2-111104 C2-211101 C2-111111

M 1 ,4 0 ,3 4 0 7 2 ,5 2 ,1 1,1 • O O

M 1 ,6 0 ,3 5 4 0 8 2 ,5 2 ,1 1 ,2 5 • O O

M 1 ,7 0 ,3 5 4 0 8 2 ,5 2 ,1 1 ,3 • 0 0

M 1 ,8 0 ,3 5 4 0 8 2 ,5 2 ,1 1 ,4 5 0 0 1 8 • 0 0

M 2 0 ,4 4 5 8 12 2 ,8 2 ,1 1 ,6 0 0 2 0 0 •

M 2 ,5 0 ,4 5 5 0 9 14 2 ,8 2 ,1 2 ,0 5 0 0 2 5 • 0 •

M 2 ,6 0 ,4 5 5 0 9 14 2 ,8 2 ,1 2,1 0 0 2 6 O 0 0

M 3 0 ,5 5 6 10 18 3 ,5 2 ,7 2 ,5 0 0 3 0 • • • • 0 • •

M 3 ,5 0 ,6 5 6 12 2 0 4 3 2 ,9 0 0 3 5 0 0

M 4 0 ,7 6 3 12 21 4 ,5 3,4 3 ,3 0 0 4 0 • • • • 0 • •

M 4 ,5 0 ,7 5 7 0 14 2 5 6 4 ,9 3 ,8 0 0 4 5 0 0

M 5 0 ,8 7 0 14 2 5 6 4 ,9 4 ,2 0 0 5 0 • • • • 0 • •

M 6 1 8 0 18 3 0 6 4 ,9 5 0 0 6 0 • • • • 0 • •

M 7 1 8 0 18 3 0 7 5 ,5 6 0 0 7 0 • 0 0

M 8 1 ,2 5 9 0 2 0 3 5 8 6 ,2 6 ,8 0 0 8 0 • • 0

M 9 1 ,2 5 9 0 2 0 3 5 9 7 7 ,8 0 0 9 0 O 0 0

M 10 1 ,5 10 0 2 0 3 9 10 8 8 ,5 0 1 0 0 • • • 0

M o żliw e w yk o n an ie  w  to le rac ji gw in tu  6H+0,1

To le rance 6H  +0,1 o n  re q u e s t 
In  T o le ranz  6 H  +0,1 -  a u f  A n fra g e

*  W ym ia ry  M 1+M 1.4  p o s ia da ją  to le ran c ję  gw in tu  IS 0 1  (4H )

* D im e n s io n s  M 1 *  M 1 ,4  ha ve  a to le ra n ce  IS 0 1  (4H)

* A b m e ssu n g e n  M 1 + M 1.4  ha b e n  T oleranz IS 0 1 (4 H )

Przykład zam awiania /  Exam ple o f  o rd e r/B e is p ie l e in e r Bestellung:

C2-116101-0060
DIN-371 B M 6 IS 0 2  HSSE 800 OX

•  Dostępne z  magazynu, cena w  cenniku
Available from  stock, the price  in  the price  l is t /A b  La ger lieferbar, d e r Preis  in d e r Preisliste 

O  Do szybkiej dostawy, cena na zapytanie
F o r qu ick delivery, p rice on reques t/ F ü r  die  schne lle Lieferung, Preis  a u f An frage

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


