Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

JAK DOBRAC | ZAMOWIC PRODUKT?

1. W tabeli doboru odszukaé materiat obrabiany
2. Wybra¢ wykonanie w danej grupie narzedzi

3. Odszuka¢ nr strony w katalogu dla wybranego rodzaju gwintu
4. Odszukaé wykonanie narzedzia na wskazanej stronie katalogowe;j

5. Wybraé wiasciwy wymiar gwintu
6. Zbudowac¢ indeks i nazwe

HOW TO SELECT AND ORDER THE PRODUCT?

1. In the selection table locate the workpiece material

2. Select execution of tool

3. Find the page number in the catalog for the selected type of thread
4. Find the tool execution on specified page

5. Select the correct thread size

6. Make an index and name
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WIE EIN PRODUKT WAHLEN UND BESTELLEN? mowmomomomoeom oo EE
1. In der Anwendungstabelle das bearbeitenden Werkstoff aussuchen e - e w '-':
2. Die Werkzeugausfithrung wéahlen i i - = E i
3. Seite im Katalog fiir gewiinschte Gewindeart aussuchen =
4. Gewlinschte Werkzeugausfihrung auf der angegebenen 5
Katalogseite aussuchon g 969 [ e | e | || iox iox x| x| wo>_wox |
5. Gewtlinschte Gewindegrésse aussuchen 2 U R G Bl B Fl o el B E
6. Bestelinummer und Bezeichnung des ausgesuchten s’ bl Bl ool =l Rl e Sl oy Qe e R 8]
Werkzeugs definieren » ﬂ = - " B3 ﬂ§
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6 V' Przyktad / Example / Beispiel:

C2-116801-0050
DIN-371 B M5 1SO2
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