
J A K  D O B R A Ć  I Z A M Ó W IĆ  P R O D U K T ?
1. W tabeli doboru odszukać materiał obrabiany
2. Wybrać wykonanie w danej grupie narzędzi
3. Odszukać nr strony w katalogu dla wybranego rodzaju gwintu
4. Odszukać wykonanie narzędzia na wskazanej stronie katalogowej
5. Wybrać właściwy wymiar gwintu
6. Zbudować indeks i nazwę

V

H O W  T O  S E L E C T  A N D  O R D E R  T H E  P R O D U C T ?

1. In  th e  s e lec tio n  tab le  lo ca te  th e  w o rkp iece  m a te ria l
2. S e le c t exe cu tio n  o f  to o l
3. F in d  th e  p a g e  n u m b e r in  the  c a ta log  fo r  th e  s e le c te d  ty p e  o f  th re a d
4. F in d  th e  to o l exe cu tio n  o n  sp e c if ie d  p a g e
5. S e le c t th e  c o rre c t th re a d  s ize
6. M a ke  a n  in d e x  a n d  na m e

W IE  E IN  P R O D U K T  W Ä H L E N  U N D  B E S T E L L E N ?

1. ln  d e r  A n w e n d u n g s ta b e lle  d a s  b e a rbe itend en  W e rk s to ff au ssuchen
2. D ie  W e rkze ugau s fü h rung  w äh len
3. S e ite  im  K a ta lo g  fü r  ge w ü n sch te  G e w in d e a rt au ssuchen
4. G ew ü nsch te  W e rkze ugau s fü h rung  a u f  d e r  a n g e ge ben en  

K a ta lo g se ite  au ssuchen
5. G ew ü nsch te  G ew ind eg rösse  a u ssu ch e n
6. B e s te lln u m m e r u n d  B e ze ich n u n g  d e s  a u sgesuch te n  

W erkze ugs  de fin ie re n
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G w in t m e tryczny  zw yk ły  ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DSN-13 
Metrisches ISO-Rogeigewinde DIN-13

Material obrabiany/Maferral/iVarksHiff 
Rodzaj materiału/Quatiy of mairial /Quaiiti 
Typ otworu/Häfelrpa/LocAfonn

Rodzaj powłoki rCoatingi 6t 
Nakrój f Chamfer I AnsGhnitl

TolerBn ja/Taiwan«/Taiwan 7

M
0d, P 1, l j

■ ■
ĆJd3

M 1,4 0,3 40 7 2.5 2,1
M 1,6 0,35 40 6 2.5 2,1
M 1,7 0,35 40 6 2.5 2.1
M 1,8 0,35 40 6 2.5 2.1
M2 0,4 45 8 2.8 2.1
M 2,5 0,45 50 9 2.6 2.1
M 2,6 0,45 50 9 2.6 2.1
M3 0,5 56 10 18 3.5 2.7
M 3,5 0,6 56 12 20 4 3
M4 0.7 63 12 21 4.5 3.4
M4,5 0.75 70 14 25 6 4.9
M 5 0,6 70 14 25 6
M 6 I 80 16 30 6 4,9
M 7 1 60 16 30 7 5.5
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B 14-5P B 14-5P 

IS02 (6H) IS02 (6H)

INOX INOX FAN FAN FAN
Pl.2-1.4, LC.1-MŁ2,

D D D D D

B 14-5P BM-5P B/4-5P BI4-5P B M-5P 

ISQ2 (6H) IS02 (6H) IS02 (6H) IS02(6H) 1503 (6G)

ö  V  Przykład / E x a m o l e / EPrzykład / E x a m p l e  / B e i s p i e l :

C2-116801 -0050
DIN-371 B M5 IS 02(6H ) HSSE INOX OX

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru     www.fanar-tools.ru


