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= : FREZY TRZPIENIOWE
A1 Cutte AD A
MAFANAT | N Niagara Cutter Z LAMACZEM WIOROW

.

FFE (] m
DIN ab z= 2=20°| | /)= SR
6535-HA| | 7 1> || srR
M SR420M
Frezy z tamaczem wiéréw do obrébki zgrubnej B il \*Qw]r |
w4 e 4
L 7 r h ‘"‘\‘ - |
3 D 3 &
—] S czolowo-walcowe
"’} z narozem z faza
Y
L
L
6 6 8 51 0,5 4 47901 .
6 6 16 58 0,5 4 47902 °
8 8 10 59 0,5 4 47903 ]
8 8 20 64 0,5 4 47904 °
10 10 11 67 0,5 4 47905 .
10 10 22 73 0,5 4 47906 .
12 12 12 74 1 4 47907 .
12 12 32 84 1 4 47908 .
14 14 16 76 1 4 47909 4
14 14 32 84 1 4 47910 °
16 16 16 83 1 4 47911 .
16 16 36 93 1 4 47912 U
18 18 38 85 1 4 47913 U
18 18 45 100 1 4 47914 .
20 20 38 101 1 4 47915 .
20 20 50 105 1 4 47916 [
25 25 38 115 1 5 47917 [
25 25 60 140 1 5 47918 U
Predkos¢ skrawania /
Materiat Srednica narzedzia 6mm 8mm_  10mm  12mm 14mm_ 16mm 18mm 20mm  25mm
Warunki Ve f, . f. . 1. f, f, 1. f,
i min)
20 Umiarkowane 133 0022 0,028 0,035 0,045 0,048 0,051 0,056 0,060 0,070
Agresywne 167 00256 0,030 0,038 0,051 0,053 0,058 0,060 0,064 0,075
e Umiarkowane 117 0018 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050
Agresywne 167 0022 0,030 0,029 0,038 0,040 0,042 0,045 0,048 0,054
40HNMA Umiarkowane 133 0019 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050
Agresywne 150 0022 0,030 0.029 0,038 0,040 0,042 0,045 0,048 0,054
P Umiarkowane 118 0022 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050
Agresywne 142 0,024 0,030 0,028 0,038 0,040 0,042 0,045 0,048 0,054
Umiarkowane 100 0028 0,028 0,027 0,034 0,036 0,039 0,042 0,044 0,050
SEEROIDATHE Agresywne 125 0,033 0,030 0,029 0,038 0,040 0,042 0,045 0,048 0,057
SZARE Umiarkowane 142 0028 0,028 0,035 0,047 0,051 0,054 0,058 0,060 0,070
Agresywne 167 0,033 0,030 0,038 0,051 0,054 0,057 0,061 0,084 0,078

Wysakokrzemowy braz 0,036 0,042 0,050 0,058 0,064 0,073 0,082 0,088 0,110 |

0,038 0,051 0,057 0,064 0,078 0,084 0,089 0,095 114
XBCINIS18-9 Umiarkowane 78 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035
Agresywne 100 0,014 0,018 0,020 0,023 0,025 0,029 0,030 0,032 0,038
OH18Ng, X5CrNiMa17-12-2 Umiarkowane 60 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035
Agresywne 95 0,014 0,018 0,020 0,023 0,025 0,029 0,030 0,032 0,038
Umiarkowane 50 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035
H17N14M2, 00H1BN10 Agresywne 90 0,014 0,018 0,020 0,023 0,025 0,029 0,030 0,032 0,038
1H13, H18 Umiarkowane 55 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035
Agresywne 75 0,014 0,018 0,020 0,023 0,025 0,029 0,030 0,032 0,038
Invar / Covar Umiarkawane 45 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035
Agresywne 70 0,014 0,018 0,020 0,023 0,025 0,029 0,030 0,032 0,038

Stale narzedziowe
X100CrMoV5-1 Umiarkowane 123 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 0,052
Agresywne 153 0,017 0,024 0,029 0,034 0,034 0,035 0,040 0,048 0,057
SW7M Umiarkowane 113 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 0,052
Agresywne 133 0,017 0,024 0,029 0,034 0,034 0,035 0,040 0,048 0,057
X40CrMoV7 Umiarkowane 133 0,015 0,021 0,027 0,030 0,050 0,054 0,037 0,040 0,052
Agresywne 167 0,017 0,024 0,029 0,034 0,055 0,058 0,040 0,048 0,057
45CIMoV7 Umiarkowane 113 0,015 0,021 0,027 0,030 0,050 0,054 0,037 0,040 0,052
Agresywne 147 0,017 0,024 0,029 0,034 0,055 0,058 0,040 0,048 0,057
70Si7 Umiarkowane 127 0,016 0,021 0,027 0,030 0,050 0,054 0,037 0,040 0,052
Aaresvwne 160 0,017 0,024 0.029 0,034 0,055 0,058 0,040 0,048 0,057

* Dane predkasci | pasuwu hazuja na wartadci ap=1/2-1xD a.= 1xD
* Dla frezowanla pr - z ap=1xD, a,=25%-50% D zwlekszyé pasuw a 20%

Predkaécl | pasuwy padane w tabell bazujg na kambinac]l wydajnega frezowanla materaiu | diugle] Zywotnoécl narzedzl, w zwlazku z tym
(sztywnaéé macowanla, dobre chladzenle, precyzyina sztywna aprawka)

warunkl p y by¢ jak najlepsze

Wartoéci umiarkawane padano dla warunkéw mniej sztywnej abrébki.
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