FREZY VHM

Ans_pa3svelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
F.\I'I.\ﬂ” § Niagara Cutter NFORMACJE TECHNICZNE

STABILIZER

- Asymetryczne rowki GP- do stali weglowych i stopowych
zaprojektowane dla eliminacji drgan,
nawet przy duzych gtebokosciach

frezowania obwiedniowego i przy duzych HT — do stali nierdzewnych, stopow

posuwach minutowych tytanu i niklu
- Wzrost wydajnosci skrawania o
- Wigksze predkosci i posuwy Pokrycie TiAIN

- Lepsza jako$¢é powierzchni Bardzo drobny weglik

Wysieg narzedzia - definiowany jest jako odlegtoS¢ koca narzedzia do oprawki.

Sity skrawania odpychajg narzedzie powodujgc ugiecie. Sity skrawania powstajg przy
udziale takich sktadowych jak: obroty wrzeciona, osiowa i promieniowa gtebokos¢
skrawania, posuwy i rodzaj materiatu obrabianego.

Stosujac minimalny wysieg mozemy uzyskacé:
- Redukcje drgan :
- 2ZwiekszyC zywotnosci narzedzia , ,
. Poprawié jako$é powierzchni I8 ﬁ ‘ ‘ I

Zwiekszy¢ posuwy i predkosci
Zwiekszyé wydajno$é skrawania -1

Zasada: ‘ '

Max. wysieg 8:1 dlugosci ostrza.
Max. wysieg 12:1 dtugosci catkowitej

Rodzaje operacji frezowania:

- frezowanie kanatkéw, frezowanie wcinaniem — praca petng srednicg narzedzia 1xD

- frezowanie zgrubne — praca w zakresie 0,5 do 1xD $rednicy narzedzia

- frezowanie wykanczajgce profilowe- praca w zakresie 0,1 do 0,2xD

- kopiowanie frezem kulistym z matymi naddatkami — prace w zakresie 0,02 do 0,05xD
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