
MODYFIKACJA WARTOŚCI POSUWU W  ZALEŻNOŚCI OD RODZAJU  OBRÓBKI

1. W  zależności od głębokości frezow ania ap należy zredukow ać w artość posuwu do 
zalecanych poniżej wartości

a) frezow anie profilowe, walcow o-czołowe

b) frezow anie kanałków  i kieszeni

ap -  1xd, 
fz = 100%

ap -  2xd: 
fz = 50%

ap = 3xd: 
fz = 25%

Zasady wprowadzania freza w  materiał bez wcześniej przygotowanego otworu.

a) w iercenie frezem  w  osi V c = 100%; fz = 25%,

b) zagłębianie po skosie -  frezow anie wcinaniem
-  do w artości około 15° - nie w ym aga modyfikacji param etrów
-  powyżej 15° do m ax wartości 30° V c = 100%; fz = 75%

c) zagłębianie po lini śrubowej
-  V c = 1 0 0 %
- V f = 85%
-  posuw m ax 0 ,15xd, na cykl.
-  M aksym alna średnica frezow anego zagłębienia 1,8xd1 narzędzia.
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