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Wersja MICRO

2 3431 . 34392 . 34413 . 34414 .
0 3 3 0,6 39 2 34393 . 34394 . 34415 . 34416 .
04 3 0,8 39 2 34395 . 34396 . 34417 . 34418 .
0,5 3 1 39 2 34397 . 34398 . 34419 ) 34420 )
0,6 3 1,2 39 2 34399 . 34400 . 34421 . 34422 .
0,8 3 1,6 39 2 34401 . 34402 . 34423 . 34424 .
1 3 2 39 2 34403 . 34404 . 34425 . 34426 .
1 3 4 39 2 46327 . 46328 . 46369 . 46370 .
1.2 3 24 39 2 34405 . 34406 . 34427 . 34428 .
1,5 3 3 39 2 34407 . 34408 . 34429 . 34430 °
1,5 3 4,5 39 2 46329 . 46330 . 46371 . 46372 .
1.8 3 3,6 39 2 34409 . 34410 . 34431 . 34432 .
2 3 4 39 2 34411 . 34411 . 34433 . 34434 .
2 3 6,3 39 2 46331 ° 46332 . 46373 . 46374 .
2,5 3 9,5 39 2 46333 . 46334 . 46375 . 46376 .
3 3 39 2 47667 . 47668 . 47919 . 47920 .
3 2 46335 ° ° 46377 ° 46378 °
2 46337 . 46338 . 46379 . 46380 .
4 2 46339 ° 46340 . 46381 . 46382 .
4,5 G 16 51 2 46341 . 46342 . 46383 . 46384 .
5 6 16 51 2 46343 . 46344 . 46385 . 46386 .
6 6 19 51 2 46345 . 46346 . 46387 . 46388 .
7 8 19 64 2 46347 . 46348 . 46389 . 46390 .
8 8 20 64 2 46349 . 46350 . 46391 . 46392 .
9 10 22 73 2 46351 . 46352 . 46393 . 46394 )
10 10 22 73 2 46353 . 46354 . 46395 . 46396 .
1 12 25 74 2 46355 . 46356 U] 46397 U] 46398 U]
12 12 25 74 2 46357 . 46358 . 46399 ° 46400 .
14 14 32 84 2 46359 ° 46360 U] 46401 U] 46402 U]
16 16 32 93 2 46361 . 46362 . 46403 . 46404 .
18 18 38 100 2 46363 . 46364 . 46405 . 46406 .
20 20 38 100 2 46365 L 46366 . 46407 ] 46408 ]
25 25 38 101 2 46367 ° 46368 . 46409 . 46410 .
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p Trmlarkowana ] 0% 006 003 Coa  Qoad  God7 0048 0083 0087 0068

Agrasywna % 00M 00310039 003 0040 0087 0085 0089 0063 0070

SPEROIDALN % {% 0,034 u:m 0030 0038 0043 0052 0056 u:osa u;os: u:u1‘

SZARE Agresywne 114 0034 0043 0038 0048 00F6 0070 0074 0073 0083 009

0014 0016 002 0027 0031 0033 0034 0035 Q036 0044

XacNisae

0OH18N9, X5CrNIMa17-12-2

H17N14M2, 00OH18N10

1H13, Hi8

0017 0020 0027 003 008 0043 0044 0048 005 0068 :
0020 0022 0031 0038 0044 004 0048 0052 0062 0074 * dla frezowania profilowego ze

0017 0020 0027 003 0030 0043 00 004 0052 0068 Srednicami 25% srednicy
00720 0022 0031 003 0044 0044 0048 0052 0062 00M . .
0077 0020 0027 0035 003 0068 0070 0048 0082 0068 narzgdzia zwigksz posuwy

0020 0022 003 0038 0044 0072 0075 0052 0062 04074 i predkosci 0 15%
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