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Wersja MICRO
1 3 4 39 3 47703 [ 47704 L]
1,5 3 4,5 39 3 47705 . 47706 .
2 3 6,3 39 3 47707 . 47708 .
25 3 9,5 39 3 47709 . 47710 .
3 3 6 39 3 47711 . 47712 .
3 3 4771 ° 47714 )
Wersja STANDARD
4 51 3 47715 . 47716 .
4 4 14 51 3 47719 . 47720 .
4,5 6 16 51 3 47721 . 47722 .
5 6 16 51 3 47723 ) 47724 .
6 6 19 51 3 47727 . 47728 .
7 8 19 64 3 47729 ) 47730 )
8 8 20 64 3 47733 . 47734 .
9 10 22 73 3 47735 [ 47736 [}
10 10 22 73 3 47739 . 47740 .
11 12 25 74 3 47741 ° 47742 .
12 12 25 74 3 47745 . 47746 .
14 14 32 84 3 47747 . 47748 .
16 16 32 93 3 47751 . 47752 .
18 18 38 100 3 47755 . 47756 .
20 20 32 100 3 47759 ° 47760 L)
25 25 38 101 3 47761 . 47762 .
Predkaéé skrawania /
Material, $rednica narzedz!! 4Amm__6mm__ Smm__10mm_ 12mm__14mm_16mm__18mm_20mm__25mm

Warunki

Umiarkowane

SFERQIDALNE

Umiarkowane
Agresywne

SZARE
Twarzywa sztuczna

Umiarkowane

P -

452623 Agresywne 100 0026 0028 0,035 0,044 0,059 0,053 0,061 0,060 0,059 0,086
Umiarkowane 78 ao18 Q022 0031 0,029 0,039 0,036 0,041 0,041 0,047 0,058

40HM Agresywne 86 0,021 0,025 0,035 0,033 0,044 0,040 0,048 0,045 0,052 0,062
Umiarkowane 76 oo0fa 0022 0031 0,029 0,038 0,036 0,041 0,041 0,047 0,058

40HNMA Agres 86 0.021 Q0.025 0.035 0,033 0.044 0.040 0,046 0.045 0.052 0.062
ca5 Umiarkowane 84 0023 0025 0031 0,029 0,038 0,036 0,041 0,041 0,047 0,058

Poliwgglany
MiedZ
Umiarkowane 8
Wysaoko krzemowy brgz
Stopy miledz|
Umiarkowane
Braz barylowy Agresywne
Tytan
Incanel ==
Umiarkowana ! ! 020 024 ,028 i ,024 i | .38
625 Agresywne 35 0013 0013 0020 0024 0028 0025 0028 0027 0,031 0044
Umiarkowane 2 0,013 0,014 0,017 0,023 0,025 0,023 0,028 0,028 0,03C 0,035
718 AGres a 8 8

Stala niardzewna

pwme

Umiarkowane

Stale narzqdziowe

+1 - - ‘ o] A ! E 4 0 d 7\ d A ,04
XBCNiS18-8 Agresywne 55 0013 0016 0021 0023 0026 0025 0028 0030 0035 0044
) Umiarkowane 50 0010 0012 0016 0021 0025 0024 0028 0028 0032 0,040
OH18NS, XSCrNiMo17-12-2 Agresywne 55 0013 0016 0021 0023 0026 0025 0079 0030 0035 0044
Umiarkowane 50 0010 0012 0016 0021 0025 0024 0028 0028 0,032 0,040
H17N14M2, 00H18N10 Agresywnea 55 0013 0016 0021 0023 0026 0025 _ 0028 0030 0035 0044
Umiarkowane 26 0010 0012 0416 0021 0025 0024 0028 0028 0032 0,040
1H13, H18 —r 54 : : =

ARGV Agresywne 66 0,017 0,020 0033 0039 0034 0038 0,040
‘ Umiarkowane 81 0015 0017 0024 0031 0035 0033 0038 0037 0043
70Ci7 Agresywne 71 0017 0020 0028 0033 0038 0034 0,039 0040 0,046
Umiarkowane 50 0415 0017 0024 0031 0035 0050 0088 0037 0,043
X40CrMaV5-1 Agresywne 67 0017 0020 0028 0033 0038 0055 0063 0040 0,046

* dla frezowania profilowego ze $rednicami 256% $rednicy narzedzia zwigksz posuwy i predkofei 0 15%

Y ELRE G EVTEGEE Frez C330M 1x3x4x39, NC-47703
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