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VUGS & Niagara Cutter FREZY TRZPIENIOWE
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3 3 6 39 0,2 3 47763 . 47764 .
3 3 12 39 0,2 3 47765 . 47766 .
4 4 6 51 0,2 3 47767 . 47768 .
4 4 12 51 0,2 3 47769 . 47770 .
5 5 14 51 0,2 3 47771 . 47772 .
6 6 8 51 0,5 3 47773 . 47774 .
6 6 16 58 0,5 3 47775 . 47776 .
8 8 10 59 0,5 3 47777 . 47778 .
8 8 20 64 0,5 3 47779 . 47780 .
10 10 1 67 0,5 3 47781 . 47782 .
10 10 22 73 0,5 3 47783 . 47784 .
12 12 12 74 1 3 47785 . 47786 .
12 12 32 84 1 3 47787 . 47788 .
14 14 16 76 1 3 47789 . 47790 .
14 14 32 84 1 3 47791 . 47792 .
16 16 16 83 1 3 47793 L] 47794 e
16 16 36 93 1 3 47795 . 47796 .
18 18 38 85 1 3 47797 . 47798 .
18 18 45 100 1 3 47799 . 47800 .
20 20 38 100 1 3 47801 . 47802 .
20 20 50 105 1 3 47803 . 47804 .
25 25 38 115 1 3 47805 . 47806 .
25 25 60 140 1 3 47807 . 47808 .
Predkasé skrawania /
Material $rednica narzedzla 4mm _ 6mm 8mm 10mm 12mm_ 14mm 16mm 18mm_ 20mm_ 25mm
Warunk Ve f, . £ f, f, f, f, f, f, fu
20 Umiarkowane 100 0,022 0024 0031 0038 0050 0052 0056 0060 0066 0,075
Agresywne 110 0025 0028 0034 0041 0055 0056 0062 0066 0071 0,082
40HM Umiarkowane 85 0018 0022 0020 0027 0038 0040 0041 0045 0050 0055
Agresywne 95 0,020 0028 0033 0034 0041 0045 0046 0080 0058 0,060
A0HNMA Umiarkowane 85 0020 0022 0030 0027 0038 0040 0042 0045 0050 0,055
Agresywne 95 0022 0028 0033 0034 0041 0045 0046 0080 0058 0,060
e Umiarkawane 95 0022 0024 0030 0027 0037 0040 0042 0045 0050 0055
Agresywne 105 i 0,028 0033 Q031 0,042 5 0046 0,080 0,053
SFERQIDALNE Umiarkowane 100 0,024 0031 0030 0030 0037 0040 0043 0046 0048 0,055
Agresywne 110 0029 003 0034 0032 0042 0044 0046 0050 0052 0,063
SZARE Umiarkowane 110 0,024 0031 0030 0038 0051 0056 0060 0084 0066 0,077
Agresywne 124 0,030 003 0034 0041 005 0060 0062 0067 0070 0,082

GAIAV, Pure, 6-2222 | Uiakuwae | 50 | 0015 0014 0,020 0,022 .2 0,030 0,034 0,038 0,041 0,060

gresywn ‘ 0,018 0,019 0,023 0,030 0,040 0,043 0,047 0,050 0,06

625 Umiarkowane 25 0013 0015 0020 0,023 0,026 0,027 0,029 0,030 0,031 0,037
Agresywne 40 0013 0015 0020 0023 0,026 0,027 0,029 0,030 0,035 0,041
718 Umiarkowane 23 0013 0015 0017 0025 0,024 0,025 0,027 0,032 0,031 0,033

Agre Nne 34 0,013 0,015 0,017 0,025 0,024 0,025 0,027 0,032 0,03f 0.0
XECrNIS18-9 Umiarkowane 60 0011 0013 0016 0,020 0,025 0,026 0,029 0,031 0,033 0,039
Agresywne 70 0013 0017 0,020 0,023 0,026 0,027 0,032 0,033 0,035 0,042
i Umiarkowane 60 0011 0013 0016 0,020 0,025 0,026 0,029 0,031 0,033 0,039
OH18NS, XSCriNiMo17-12-2 Agresywne 70 0013 0017 0020 0,023 0,026 0,027 0,032 0,033 0,035 0,042
Umiarkowane 80 0011 0013 0016 0,020 0,025 0,026 0,029 0,031 0,033 0,039
H17N14M2, 00H18N10 Agresywne 70 0013 0017 0020 0,023 0,026 0,027 0,032 0,033 0,035 0,042
1H13. H18 Umiarkowane 49 0,011 0013 0016 0,020 0,025 0,026 0,029 0,031 0,033 0,038
! Agresywne 80 0,013 0017 0,020 0,023 0,026 0,027 0,032 0,033 0,035 0,042
Umiarkowane 49 0,011 0013 0016 0,020 0,025 0,026 0,029 0,031 0,033 0,039

Invar / Covar

Agresywne 80 0,013 0,017 0,020 0,02: 0,026 0,0 0,0 0,033 0,0 0,04

Umiarkowane 60 0018 0018 0,024 0,030 0,033 0,036 0,037 0,040 0,044 0,057

X10UGIvVIoVS-1
Agresywne 70 0,017 0,020 0,027 0,032 0,037 0,037 0,039 0,044 0,052 0,063
SWIM Umiarkowane 66 0,015 0,018 0,024 0,030 0,033 0,036 0,037 0,040 0,044 0,057
Agresywne 75 0,017 0,020 0,027 0,032 0,037 0,037 0,039 0,044 0,052 0,063
X400CrMaV? Umiarkowane 85 0,015 0,018 0024 0,030 0,033 0,055 0,058 0,040 0,044 0,057
Agresywne 74 0,017 0,020 0,027 0,032 0,037 0,060 0,063 0,044 0,052 0,063
45CHMaV? Umiarkowane 55 0,015 0018 0,024 0,030 0,033 0,055 0,058 0,040 0,044 0,057
Agresywne &0 0,017 0,020 0,027 0,032 0,037 0,060 0,063 0,044 0,052 0,063
70817 Umiarkowane &5 0,015 o018 0,024 0,030 0,033 0,055 0,058 0,040 0,044 0,057
Agresywne 64 0,017 0020 0027 0,032 0,037 0,060 0,063 0,044 0,052 0,063
* Dane predkasc! | posuwu bazufa na wartnéel a,=1/2xD a.=1/2-1xD
* Dia walcowa - 2 2,=1xD, a,=25% 2wigkszyé pasuw o 20%

Predkaéel | posuwy podane w tabell bazuia na kembinacil wydalnege frezowanla materialu | diugle] zywatnnécl narzedzl, w zwlazku
precyzylna sztywna aprawke)
Wartasci umiarkawane padano dia warunkdw mniej sztywnej obrébki.
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