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Parametry skrawania niepowlekanych frezé6w HSSE
Cutting data uncoated HSSE end mills

OPTI

a,s1xed, a,=0,5xad,

a,<0,1xed, a,=1xad,

od,=20mm @d,=22mm @d,=25mm @d,=28mm @d,=32mm @d,=36mm @d, =40mm @d,=45mm @d,=50mm @d, =63 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 45 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P1
P2 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P2
%) 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 B8}
P4 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P4
S} 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 BS}
P6 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P6
P7 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P7
P8 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P8
P9 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P9
P10 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P10
P11 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P11
P12 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P12
P13 15 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P13
P14 15 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P14
M1 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 M1
M2 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 M2
M3 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 M3
K1 35 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K1
K2 35 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K2
K3 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K3
K4 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K4
K5 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K5
K6 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K6
N1 160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N1
N2  160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N2
N3  160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N3
N4  160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N4
N5 N5
N6 50 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N6
N7 80-120 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N7
N8 80-120 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N8
N9 80-120 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 S6
s7 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 S7
S8 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 S8
H1 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 H1
H2 20 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 H2
H3 H3
H4 20 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 H4
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