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Parametry skrawania AL 345 / R345
Cutting data AL 345 / R345

ød  = 3 mm1

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
Vc [m/min]

ød  = 4 mm1 ød  = 5 mm1 ød  = 6 mm1 ød  = 8 mm1 ød  = 10 mm1 ød  = 12 mm1 ød  = 14 mm1 ød  = 16 mm1 ød  = 18 mm1 ød  = 20 mm1

400
400
400
400
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200
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0,020 
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0,030 
0,030 
0,030 
0,030 

 
 

0,030 
0,030 
0,030 

0,054 
0,054 
0,054 
0,054 

 
 

0,040 
0,040 
0,040 

0,069 
0,069 
0,069 
0,069 

 
 

0,055 
0,055 
0,055 

0,085 
0,085 
0,085 
0,085 

 
 

0,070 
0,070 
0,070 

0,100 
0,100 
0,100 
0,100 

 
 

0,090 
0,090 
0,090 

0,115 
0,115 
0,115 
0,115 

 
 

0,095 
0,095 
0,095 

0,135 
0,135 
0,135 
0,135 

 
 

0,105 
0,105 
0,105 

0,150 
0,150 
0,150 
0,150 

 
 

0,120 
0,120 
0,120 

0,200 
0,200 
0,200 
0,200 

 
 

0,140 
0,140 
0,140 

0,220 
0,220 
0,220 
0,220 

 
 

0,150 
0,150 
0,150 

ap

ae

ap

ae

Z=3

a ≤1,5xød1p

a ≤0,5xød1e

a ≤1xød1p

a =1xød1e

AL

для размещения заказа - fanar@fanar-tools.ru
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